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BAKGRUND

SKF har inlett en permanent utflyttning av sin produktion fran den aldsta delen av SKF:s
industriomrade norr om Savean. En del av de gamla fabrikslokalerna i den vastra delen av
omradet har redan fyllts med nytt innehall. Nu skall resten av omradet, fastigheten
Gamlestaden 2:9, finna ny anvandning och en detaljplan for denna del haller pa att
utarbetas.

Syfte och mdlsdttning

Syftet med varsamhetsplanen ar

- att beskriva SKF-omradets historik och dess kulturhistoriska kvaliteter
- att utforma riktlinjer for bevarande och utveckling av befintliga byggnader och milj6é

Gamlestaden 2:9

Ortofoto med markering av fastigheten Gamlestaden 2:9.

Disposition, Idsanvisningar och avgrénsningar
Varsamhetsplanen inleds med ett historiskt kapitel som beskriver Gamlestadens och Svenska
kullagerfabrikens historia. Darefter foljer en redogorelse av hur man har formulerat skydds-
och varsamhetsbestammelser i den fordjupade 6versiktsplanen, samt hur man fran
Goteborgs stads sida tanker sig den framtida utvecklingen av SKF-omradet.

Det foljande avsnittet, Kulturhistorisk beskrivning och karakterisering, syftar till att
kartldgga SKF-omradets historia och karaktar. Det inleds med en 6vergripande beskrivning av



hela omradet och darefter foljer varje fabriksbyggnad for sig fran M-verkstaden till S-
fabrikerna. Varje avsnitt innehaller historik, arkitektonisk beskrivning, sammanfattning av
originalbyggnadsdelar samt en karakterisering med fokus pa exterior. Det bor betonas att
fabrikernas interiorer i denna varsamhetsplan endast ar oversiktligt beskrivna. Inventeringen
omfattar de stora fabrikslokalerna i ett plan, C-fabriken ar till stora delar inte inventerad
liksom hela S4-fabriken.

Samtliga delar, men i synnerhet avsnittet som behandlar karakterisering och
karaktarsskapande kvaliteter, syftar att utgdra underlag till kapitlet som foljer darefter;
Riktlinjer och gestaltningsprinciper. | detta kapitel redogérs for hur man ur antikvariskt
perspektiv kan se pa bevarande och utveckling av SKF-omradet utifran tva belysande
exempel. Darefter redogors oversiktligt for projektet Handels- och bostadskvarteret Kulan
och utifran detta projektforslag skisseras forutsattningarna for bevarande och varsamhet vid
ombyggnad. Utifran den kulturhistoriska karakteriseringen och det ovan beskrivna projektet
formuleras sedan riktlinjer for den befintliga miljon och byggnaderna. Darefter foljer
gestaltningsprinciper som syftar till att skissera utgangspunkter for hur miljé och byggnader
bor hanteras i relation till nytillskott utifran ett kulturhistoriskt perspektiv.

Varsamhetsplanen avslutas med en antikvarisk kontrollplan som syftar till att dra upp
riktlinjer for antikvarisk medverkan i projekterings- och genomforandeskedet av projekt
Handels- och bostadskvarteret Kulan.

Kdllmaterial

Bygglovsritningar, Goteborgs stadsbyggnadskontors arkiv
Fotografier, Goteborgs stadsmuseum

Fordjupad Oversiktsplan Gamlestaden — Bagaregarden, 2006
SKF-omradet, kvarteret Gésen, Kulturmiljounderlag, Melica, 2010
SKF 1907-1957, Sfaren 1957:2

SKF — En bildrevy 1907-1957

SKF Varldsforetaget 1907-2007, Fritz M & Karlsson B, 2006
Svenska kullagerfabrikens historia 1907-1957, Steckzén, B, 1957

Artal betraffande byggnadernas uppférande mm ar hamtade fran bygglovshandlingar
(Goteborgs stadsbyggnadskontors arkiv).



HISTORIK

Gamlestaden

SKF:s fabrik ar belagen i en miljé med en historia som stracker sig langt tillbaka i tiden. Pa
platsen for dagens Gamlestaden |ag pa medeltiden staden Nya Lodose, foregangaren till
Goteborg. Staden forlades vid Saveans utlopp i Gota dlv pa grund av handelspolitiska skal
men nar Goteborg grundades 1621 forflyttades Nya Loddses invanare dit och omradet i
Oster blev utmarker till och expansionsomrade fér Goteborg.

Industribygd med gamla anor

Ett flertal landerier, vilka forsorjde Goteborg med livsmedel, etablerades i omradet och
utmed Saveans dalgang vaxte sa smaningom industrier fram. Vattenkraften var viktig for de
tidiga industrierna. | Jonsered etablerades en fabrik 1830 och nedstréoms, i Gamlestaden,
grundades 1732 Sahlgrenska sockerbruket. Bruket 6vertogs 1854 av Rosenlunds spinnerier.
Verksamheten utvecklades till Gamlestadens fabriker, en textilindustri som vid sekelskiftet
utgjorde Skandinaviens storsta bomullsfabrik. Fran 1875 fanns i omradet ocksa Safveans AB
med sag och travaruindustri. Viktig for industrierna var ocksa jarnvagen, Vastra stambanan,
som 1856 drogs genom dalgangen.

Gamlestaden — brukssamhadlle i storstadens utkant

Industrierna i Gamlestaden fortsatte att utvecklas och nya industrier tillkom. | stadsdelen
finns idag Goteborgs stoérsta koncentration av den tidiga industrialismens stérre
anlaggningar. SKF:s fabriksomrade utgor en vasentlig del av denna bebyggelse. Runtom
industrierna vaxte det upp en stad i staden, med bostader for de arbetande, manga av dem
byggda av de olika fabrikerna. Gamlestaden kom att fa karaktaren av ett brukssamhalle i
storstadens utkant.

Gamlestaden — brukssamhdlle i storstadens utkant. SKF:s fabriker till vinster i bild. | ndra
anslutning till fabrikerna IGg bostadsbebyggelsen, i huvudsak bestdende av landshévdingehus.
Bild fragn 1935. Bildkdlla: Géteborgs stadsmuseum.



Fran 1910-talet vaxte folkrorelserna sig starka och 1917 bildade arbetare vid SKF stadens
forsta hyresgastforening, en forening som kommit att betraktas som ursprunget fér svenska
hyresgastrorelsen.

SKF och Gamlestadens fabriker dominerar ej langre livet i stadsdelen och karaktaren av
brukssamhille i storstadens utkant dr borta. Andock ar SKF fortfarande narvarande och
verksamt i stadsdelen och fabriksomradet norr om Sdvean satter alltjamnt sin pragel pa
upplevelsen av Gamlestaden.

Kallor:
Gamlestaden — historik och arkitekturguide, Atlestam, | m fl, 1999
SKF-omradet, kvarteret Gosen, Kulturmiljounderlag, Melica, 2010

Svenska kullagerfabriken

Historien om Svenska Kullagerfabriken, SKF, tar sin borjan i Gamlestaden i Goteborg. Vid
tiden for SKF:s etablerande och tidiga expansion genomgick saval Sverige som Goteborg en
kraftig industrialiseringsfas. Under perioden 1891 till 1915 6kade den industriella
produktionen enormt, tillvaxten var mycket god och konjunkturen likasa.
Mekaniseringsgraden okade, effektivare produktionsmetoder introducerades och
produktiviteten dkade. Aven Sveriges handel med andra ldnder 6kade kraftigt och landet
blev tidigt import- och exportberoende. Den viktigaste tillvaxten skedde inom
verkstadsindustrin och under de forsta aren av 1900-talet etablerades en rad foretag som
byggde pa svenska uppfinningar. De nadde snabbt ledande stéllningar ur internationellt
perspektiv och SKF utgor ett av dessa framgangsrika foretag.

Tillverkning av kullager i utlandet hade pagatt sedan slutet av 1800-talet men de var stela till
sin funktion vilket medférde problem vid anvandandet. En ingenjor vid namn Sven Wingquist
(1876-1953) uppfann det sjalvreglerande sfariska kullager som kom att ligga till grund for det
varldsomspannande foretag SKF utvecklades till. Wingquist var i boérjan av 1900-talet
anstalld som driftsingenjor vid textilfabriken Gamlestadens fabriker. | arbetet ingick bland
annat att ansvara for och underhalla de taktransmissioner vilka éverforde kraft fran
energikallan till de enskilda produktionsmaskinerna. De langa transmissionsaxlarna var dock
fjadrande vilket medférde problem, savél vid fabrikerna i Gamlestaden som pa andra hall.
Byggnaden i Gamlestaden hade dessutom sattningar och de stela lagren kunde inte motsta
de krafter och vinkelforandringar som uppkom vid driften utan de gick sonder. Driftstoppen
var kostsamma och véntetiderna pa nya lager fran utlandet langa. Wingquist borjade
fundera 6ver om det inte skulle kunna ga att tillverka battre lager och dartill pa narmare hall,
i Sverige. Ledningen vid fabriken stéllde sig positiv till den unge driftsingenjérens planer och
hosten 1906, i en av foretagets verkstader, paborjade Wingquist sina forsok med
kullagertillverkning.

Ur forsoken kom snart ett sfariskt, enradigt kullager. | februari 1907 bildades Aktiebolaget
Svenska Kullagerfabriken. Aktiekapital kom fran namnda textilindustri. Samma ar paborjades
ocksa uppforandet av en forsta fabriksbyggnad vid hornet Hornsgatan/Save Strandgata.
Fram till dess fardigstéllande fortsatte tillverkningen av lager i den verkstadslokal som
upplatits av Gamlestadens fabriker.



Wingquist fortsatte dock med sina experiment och i mars 1907 uppfann Wingquist det
dubbelradiga, sjalvreglerande sfariska kullager vilket pa manga satt revolutionerade datidens
kullagerteknik. Patent togs och produktionen av den nya typen lager var snart igang.
Produkten fick stort genomslag saval nationellt som internationellt vilket ledde till
framgangar dven pa exportmarknaden.

Den forsta fabriken stod fardig i oktober 1907 och antalet anstadllda uppgick vid inflyttningen
i de nya lokalerna till 12 arbetare och 4 tjansteman. Foretaget expanderade snabbt. Redan
under verksamhetens andra ar var produktionen av lager uppe i 45 000 till skillnad mot
forsta arets cirka 2 200. Maskinparken hade mer an férdubblats och antalet anstallda
uppgick till ungefar 100 personer. Fran 1909 expanderade SKF mycket snabbt och vid forsta
varldskrigets utbrott 1914 innehade foretaget en ledande internationell stallning inom
kullageromradet, en utveckling som nastintill saknar motstycke i svensk industrihistoria. En
rad dotterbolag i flera lander hade etablerats och sammantaget arbetade 3500 personer
inom SKF, varav cirka hélften i de utlandska dotterbolagen.

SKF-arbetare 1916.
Bild: SKF - En bildrevy 1907-1957

Fabriken vid Artillerigatan byggdes ut i etapper, fran 1909 till 1914, i rask takt for att svara
upp mot expansionen. En maskinverkstad uppfordes ocksa da foretaget utvecklat ett behov
av att kunna tillverka egna specialmaskiner. Vid SKF:s expansion pa den internationella
marknaden utrustades dotterbolagen med maskiner tillverkade i Géteborg.

Hoga krav pa kvalitet foranledde byggnationen av ett laboratorium och forsta etappen
uppfordes 1912-1913. Laboratorieverksamheten syftade till att utveckla kontrollmetoder for
det stal av varierande kvalitet som anvandes fran de svenska jarnbruken. Behovet av
hogklassigt stal foranledde ocksa att SKF 1916 forvarvade Hofors jarnverk och efter nagra ar



stod Hofors som huvudleverantor av stal till SKF:s fabriker. Samma ar 6vertog ocksa SKF en
fabrik i Katrineholm, en verkstadsindustri som 1913 startat upp egen kullagertillverkning.

Det stora behovet av arbetare vid SKF féranledde ocksa ett behov av bostader i
verksamhetens naromrade. 1913 var 1600 personer anstallda vid fabriken i Gamlestaden och
SKF hade da hjalpt till med att finansiera sju bostadshus i stadsdelen. Féretagets expansion
paverkade saledes ocksa utbyggnaden av stadsdelen som sadan och de kom &ven,
inledningsvis, att dominera omradets bostadsbyggande.

SKF blev Goteborgs forsta multinationella foretag och dess kraftiga expansion fram till forsta
varldskrigets borjan 1914 fortsatte anda fram till 1918. Till féljd av den kraftiga 6kningen av
exporten byggdes SKF i Gamlestaden ut ytterligare, bland annat tillkom en kulfabrik (1917)
och en byggnad for hardverksamhet (1916-17).

Darefter foljde en tillbakagang och SKF paverkades av de kraftiga svdngningarna i
konjunkturerna. En stor mangd av de anstéllda fick ga och 1922 aterstod endast ett antal pa
cirka 800. Efter de inledande tunga aren pa 1920-talet bérjade konjunkturerna bli mer
positiva och tiderna blev allt battre under decenniets andra halft.

SKF koncernen expanderade kraftigt under mellankrigstiden, med undantag fér inledningen
av perioden. Orsaken var dels forbattrad konjunktur men expansionen var ocksa beroende
av den vaxande bilindustrins behov av kullager samtidigt som det radde stor efterfragan pa
rullager. Den stora anlaggningen vid SKF i Gamlestaden, som under krisaren varit
overdimensionerad for verksamhetens behov, kom val till pass nar konjunkturen vande. De
byggnader som uppforts fram till 1917 rackte gatt och val varfér nagra nybyggnader pa
fabriksomradet inte behdvdes forran i slutet av 1920-talet da en rullagerfabrik uppférdes
(1929-32).

SKF spelade en viktig roll for etableringen av Volvo. Pa Hisingen i Goteborg fanns sedan 1915
ett foretag inom samma verksamhetsomrade som SKF, Nordiska Kullager AB. Foretaget var
dock inte tillrackligt konkurrenskraftigt och dvertogs, i mitten av 1920-talet, av SKF. |
fabriken pa Hisingen startades omgaende en férsoksverksamhet for tillverkning av
personbilar upp. Ett redan befintligt aktiebolag, Volvo, vilket dgdes av SKF, var ansvarigt for
verksamheten och SKF levererade kul- och rullager. Verksamheten kom igang ordentligt pa
1930-talet och Volvo skiljdes fran SKF 1935.

Pa 1930-talet var SKF varldens ledande exportor av kul- och rullager med cirka 70 % av
varldsexporten.

Ett behov av yrkeskunniga arbetare foranledde att SKF 1937 startade en yrkesskola vid
fabriken i Goteborg.

Under andra varldskriget (1939-1945) inriktades delar av den svenska verkstadsindustrin till
att tillverka krigsmateriel och annan tillverkning vilken patvingades pa grund av
krigssituationen. Detta gallde aven SKF och under en tid producerades bland annat
granathylsor vid fabriken i Géteborg. Den svenska delen av SKF expanderade under kriget,
trots att koncernen i sin helhet hade vissa svarigheter, bland annat pa grund av att den var



sa export- och importberoende. Att kullager uppfattades som en strategisk produkt under
kriget paverkade ocksa handeln. Exporten av kullager blev en utrikespolitisk fraga och 1944
tvingades Sverige, av USA, att upphora med sin export till Tyskland. Under kriget 6kade SKF
sin forsaljning pa den inhemska marknaden, till svensk industri och den svenska krigsmakten
och sammantaget gick SKF bra under andra varldskriget.

Efter krigsslutet stod den svenska verkstadsindustrin oforstord och den industriella tillvaxten
under de tjugo ar som féljde var mycket god. | mitten av 1960-talet nadde Sverige sin
hoéjdpunkt som industrisamhélle med uppemot 1 miljon invanare sysselsatta inom industrin.
Efterkrigstiden praglades dock av brist pa arbetskraft varfor arbetare fran framst sddra
Europa rekryterades. Till fabriken i Gamlestaden rekryterades i huvudsak, till en borjan,
estlandare och italienare.

SKF koncernen i sin helhet gick bra och verksamheten i Sverige utgjorde, sett till antalet
anstallda, landets storsta foretag och var dartill det mest internationellt inriktade. Under
1940- och 50-talen var SKF en av Goteborgs storsta arbetsplatser.

Strax fore, under och efter andra varldskriget byggdes SKF i Gamlestaden ut i olika etapper.
Bland annat tillkom svarverier (1937-1964) och ytterligare tva storre fabriksbyggnader
uppfordes (C-fabriken, 1935-1960 & D-fabriken 1943-1952), en av dem sdder om Savean.

Perioden fram till 1970 praglades av stor efterfragan pa SKF:s produkter och fragor gallande
utbyggnad var standigt narvarande, dven vid fabriken i Goteborg. Bristen pa arbetskraft och
den hoga graden rorlighet bland de anstallda samt hoga omkostnader for [6ner angavs som
orsak till ett 6kande rationaliseringsbehov.

1970-talets strukturkris innebar att det dldre industrisamhallets industrier, sdsom gruv-, jarn-
och stal, textil- och varvsindustrin fick problem med att 6verleva. Oljeprishdjningarna under
krisen slog hart mot svensk, energikravande verkstadsindustri. SKF i Goteborg forlorade
under 1970-talet sin starka stallning inom koncernen. Orsaker till detta skall ha varit
beroende av fabrikens oférmaga att halla leveranstider, negativ produktionsutveckling med
mera. Den svenska fabrikens stallning som koncernens huvudsakliga exportor férsvann.

1976 bytte moderbolaget namn fran Aktiebolaget Svenska Kullagerfabriken till Aktiebolaget
SKF.

Under 1980-talet fortsatte SKF med sin inriktning pa rationalisering av produktionen med
syftet att forbattra produktiviteten men minska behovet av arbetskraft. | vissa fall ledde
detta till nedldggningar av fabriker utomlands. Graden av effektivitet och produktivitet
paverkades av datortekniken och den 6kade datoriseringen hade en avgorande betydelse pa
flera omraden under 1980-talet. Aven robotteknik fick allt stérre betydelse i
tillverkningsprocessen.

SKF:s satt att mota kriserna under 1970- och 80-talet hade varit att rationalisera och
diversifiera. Detta ledde till férbattrad produktivitet men fortsatt éverkapacitet. |
globaliseringens tidevarv och i samband med 1990-talets kris prévade koncernen en annan
strategi. Kapaciteten minskades och fabriker lades ned med uppsagningar som féljd.

10



Under perioden fran 1970 fram till nutid har SKF genomgatt stora forandringar. Ur ett
internationellt perspektiv betydde tidigare perioder i SKF:s historia att koncernen hade
forsaljning och/eller tillverkning over hela varlden. Detta forandrades under 1970-talet da
produktionen i Europa samordnades och centralstyrningen 6kade. Fokus kom att ligga pa
vilka kunder man producerade for snarare an var fabriken var beldagen. Samtidigt har
geografin varit betydande for verksamheten dven under slutet av 1900-talet vilket pavisas av
att fabriker kopts i de 6stra delarna av Europa samt i Kina.

SKF:s drygt hundraariga historia berattar om ett foretag som utgjort ett centralt inslag i
industrihistorien saval internationellt som nationellt. SKF innehar dnnu idag en fortsatt
dominerande stallning inom svensk industri och verksamheten ar alltjamt
varldsomspannande. Det var dock vid fabriken i Gamlestaden som det hela tog sin borjan
och annu idag ar det har koncernen har sitt huvudkontor.

Kallor:

SKF-omradet, kvarteret Gosen, Kulturmiljounderlag, Melica, 2010
SKF 1907-1957, Sfaren 1957:2

SKF Varldsforetaget 1907-2007, Fritz M & Karlsson B, 2006
Svenska kullagerfabrikens historia 1907-1957, Steckzén, B, 1957
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FORDJUPAD OVERSIKTSPLAN

Skydds- och varsamhetsbestimmelser enligt PBL

Plan- och bygglovsfragor regleras i enlighet med Plan- och bygglagen. Sarskilt kulturhistoriskt
vardefulla byggnader och miljoer skall skyddas fran férvanskning enligt 3 kap 12 §.
Nedanstaende paragrafer ar alla tillampliga pa SKF-omradet.

Ur PBL 3 kap:

10 § Andringar av en byggnad skall utféras varsamt s& att byggnadens karaktirsdrag beaktas och dess
byggnadstekniska, historiska, kulturhistoriska, miljomassiga och konstnarliga varden tas till vara. Lag
(1998:805).

12 § Byggnader, som ar sarskilt vardefulla fran historisk, kulturhistorisk, miljémassig eller konstnarlig
synpunkt eller som ingar i ett bebyggelseomrade av denna karaktér, far inte forvanskas.

13 § Byggnaders yttre skall hallas i vardat skick. Underhallet skall anpassas till byggnadens varde fran
historisk, kulturhistorisk, miljomassig och konstnarlig synpunkt samt till omgivningens karaktar.
Byggnader som avses i 12 § skall underhallas sa att deras sarart bevaras. Lag (1994:852).

Utgdangspunkter
SKF:s fabriksomrade &r identifierat av Goteborg stad som kulturhistoriskt inressant och finns

beskrivet i bevarandeprogrammet for Goteborg. | programmet har man definierat
fabriksomradets karaktar och varde pa foljande satt.

SKF har haft en mycket stor betydelse for Géteborgs ndringsliv och hela fabriksomrddet dr
ddrfor ett vardefullt industrihistoriskt minnesmdirke. Av sérskilt intresse ér A-fabriken med sin
karakteristiska tegelfasad och klocktornet som utgér symbol fér SKF samt for évriga
byggnader fér perioden 1910-30.

Kalla:
Kulturhistoriskt vardefull bebyggelse i Goteborg — Ett program foér bevarande. Del |

| den fordjupade Oversiktsplanen for delar av Gamlestaden — Bagaregarden, antagen 2006,
anges att SKF:s gamla fabriksomrade har saval utvecklingspotential som ett mycket stort
varde ur industrihistoriskt perspektiv. Samtidigt har det ett stort varde fér Gamlestaden som
stadsdel. Det konstateras ocksa att omradet ar mycket vardefullt att bevara i sin helhet.
Planen anger vidare att de vastra delarna, med HK 1, HK 2, HK 3, A-fabriken samt
Maskinverkstaden och R-fabriken finns sarskilt omndamnda i kommunens bevarandeprogram
och att de skall bevaras. Aven de 6stra delarna av omraddet finns upptagna i programmet och
det bedéms vara en viktig del av helheten. Planen foreslar darfor att dven
huvudbyggnaderna i denna del, med C- och S-fabriken, bevaras och skyddas genom
rivningsférbud. Ostra delen med den 6vervigande tita bebyggelsen dar ett flertal breda,
djupa industrilokaler med takljus aterfinns anses av planen utgéra en resurs samtidigt som
det konstateras att de inte tillater vilken typ av verksamhet som helst om lokalerna skall
bevaras.

12



Foradling av omradet i sin helhet bor, enligt planen, ske med stor varsamhet till de miljoer
och kvaliteter som finns inom omradet. Vidare fastslas fabriksomradet vara av stort
kulturhistoriskt intresse med en sammanhallen och storskalig karaktar gentemot
omgivningen samtidigt som det inat uppvisar en mer smaskalig karaktar. Dess sarart
medverkar till att gora omradet unikt och den speciella karaktaren skall synliggoras i
samband med omradets utveckling och forandring.

| planen konstateras ocksa att det i det fortsatta detaljplanearbetet bor tas fram ett samlat
gestaltningsprogram som behandlar avvagningar kring kulturmiljéer, kompletterande
bebyggelse, skyltning, belysning, gronska, markbehandling mm inom omradet.

Bevarande och varsam utveckling

K-fabriken anses vara svar att bevara da den ar i daligt skick samt har invandiga
fororeningsproblem, rivning konstateras darfor vara berattigad. Da den langa och slutna
tegelfasaden ar bedémd som mycket kulturhistoriskt intressant anges i planen att det darfor
kravs, under forutsattning att den rivs, att den ersatts av en ny byggnad. Enligt planen skulle
det, stadsbyggnadsmassigt, kunna finnas vinster med att Iamna det 6ppet. Nagon form av
Oppenhet ut mot Artillerigatan och kvartersstaden men dven at den sddra sidan konstateras
som Onskvard.

Ytterligare en byggnad vilken bedéms vara svar att bevara ar, enligt planen, hardverkstaden
(V-fabriken). Byggnaden saknar isolerande skikt och konstateras vidare vara i ett daligt skick
varfor rivning bedéms som aktuell. Sarprageln som de gamla byggnaderna samt strukturen
medverkar till, liksom spannande detaljer i bade stor och liten skala skall, enligt planen,
tillvaratas i den framtida gestaltningen av omradet.

Befintlig bebyggelse ar, enligt planen, aktuell att komplettera med viss ny bebyggelse, bade
som pabyggnader och i form av nya och fristdende hus. Pabyggnader anges kunna vara
aktuellt ovanpa C-fabriken liksom kring befintliga industrihallar. | omradets sddra delar, vid
Savean, konstateras att ny bebyggelse med stor andel bostader skulle kunna vara intressant.
De nya huskropparna far dock inte inkrdkta pa gronomradet runt an.

SKF-omradet utgdr en mycket tatbebyggd miljo varfor det, vid rivning av vissa delar, bedéms
som vardefullt att undersdka vilka mojligheter och behov det finns att dppna upp friytori
omradet. Ytan dar Harden idag ar beldgen lyfts fram som en 6ppen plats som antingen skulle
kunna fortatas i olika grad eller helt [amnas 6ppen for nagon form av aktivitet eller uterum.

En av planens ambitioner ar vidare att omradet i sin helhet 6ppnas upp och gors tillgangligt
for allmanheten varfor behovet av fler entréer till omradet lyfts fram. Det bor goras en entré
genom den byggnad som ersatter K-fabriken. Entréplanet bor, enligt planen, lamnas helt
eller delvis 6ppet som ett nytt entrévalv in i omradet. Vidare anger planen att hornet mot
Ryttmdastaregatan bor 6ppnas upp i entréplanet i syfte att skapa en entré till omradet dven
fran detta hall. Planen anger ocksa att entrén séderifran bor bli mer valkomnande och det
foreslas bland annat nya entréplatser centralt i omradet mot Savean.
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Utformningen av ett nytt gronstrak utmed Savean anses bidra till ett naturligt genomflode
och det foreslas att gronskan bor forstarkas ytterligare samtidigt som omradets
industrikaraktar bor betonas. Ytterligare strak som foreslas i de s6dra delarna ar gang- och
cykelvagar som ska medverka till 6kad kontakt mellan de dstra stadsdelarna och
Gamlestaden. Syftet ar ocksa att starka omradet som handelsplats.

Delar av det befintliga gatunatet foreslas forlangas i syfte att inforliva SKF i Gamlestadens
kvartersstruktur och vidare knyta omradet till Sdvean.

Sammantaget syftar forslaget till att ta bort barridarer genom att 6ppna omradet, etablera
nya entréer samt att foradla den karaktaristiska industrimiljon till ett levande handels- och
aktivitetscentrum. Nya bostader, dels som pabyggnader men ocksa som nybyggnationer i
form av fristdende byggnadskroppar, i kombination med ett omrade for rekreation i
anslutning till Sdvean anses skapa forutsattningar for en levande miljé dygnet runt.

Férslag pa utformning och anvéndning

For att inforliva Nya Kulan i Gamlestadens kvartersstruktur och knyta samman Gamlestaden
med Savean forlangs, enligt planen, delar av det befintliga gatundtet med nya entréer i
fasaden utmed Artillerigatan, vidare over torget i Nya Kulans centrum och ner till Sdveans
parkstrak. En forbattrad tillganglighet, framforallt fran séder men aven fran éster och vaster,
anses utgora en forutsattning for utvecklingen av ett handelscentra.

Ostra delen av omrédet omfattar cirka 72 000 kvm utvecklingsyta och 25 000 kvm av dessa
utgor nybyggnationer. Enligt planen kommer de aldre industrilokalerna tillsammans med ny-
och pabyggnader skapa en miljo med varierad karaktar och skala.

Omgivande byggnader utmed Artillerigatan och Ryttmastaregatan bor, enligt planen, byggas
pa med bostadder i tva vaningar. Dessa skall ha stora terrasser mot séder, som “radhus pa
taket”. Vidare konstateras i planen att pabyggnaderna bor ges karaktadren av lyktor med
transparenta fasader. Hoérnet gentemot Ryttmastaregatan kommer utgora en viktig entré till
omradet varfor denna kan annonseras med hjalp av ytterligare nagon vaning.

Tv& nya 6ppningar mot Artillerigatan foreslas i syfte att &ppna upp omradet mot norr. Aven
porten mot Ryttmastaregatan foreslas vidgas. Planen anger ocksa att det eventuellt kommer
behovas fler portar i de Ostliga delarna av Artillerigatan.

Enligt planen ar de laga hallbyggnaderna inom omradet lampade for handel och hantverk,
utbildnings-, sport- och kulturdandamal. | dessa byggnader anser planen att det finns
utrymme for storre och mindre butiker (dagligvaror och sallankoépsvaror), verkstader,
hantverkshus, stora kedjor och specialbutiker samt olika motesplatser, bland annat kaféer
och vinbarer.

Behovet av nya parkeringsplatser i 6stra delen féreslas 16sas med ett storre kdllargarage

samt med markparkering séder om Sdvean. Bergrummet i Bunkeberget har dven diskuterats
som mojligt utrymme for parkeringsplatser. Ett alternativ till bergrumsparkeringen anses
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vara p-hus utmed Ryttmastaregatan respektive Hornsgatan. Ett mindre p-hus i kvarteret
Makrillen anses ocksa vara tankbart.

Ostra delarna av Kullagergatan samt Rullagergatan lyfts fram som butiksgator.
Mot Savean foreslas nya byggnader utmed Kullagergatan. Dessa uppfors i 5-7 plan och kan
innehalla butiker i gatuplan och verksamheter eller bostader med tillhérande uteplatser at

soder.

Forslag pa anvandningsomraden for befintliga byggnader samt nybyggnad i ersattning for
befintlig K-fabrik:

M: Utbildning/Sport/Kultur/Teater
R: ”Saluhall”

S: Handel med "butikstorg”, storre och mindre butiker, livsmedelshall. | 6stra delen foreslas

bostdader och verksamheter i Gvre plan.
C: Handel/Verksamheter/Bostader
K (nybyggnad): Verksamheter/Bostader

Platsen for Harden anses erbjuda mojlighet till att skapa en 6ppen torgyta.

Kalla:
Fordjupad 6versiktsplan for delar av Gamlestaden — Bagaregarden, del 2

15



KULTURHISTORISK BESKRIVNING OCH KARAKTERISERING

SKF-omradet

SKF-omradet norr om Savean utgér en sammansatt industriell bebyggelsemiljo med
byggnader fran verksamhetens start i borjan av 1900-talet fram till 1970-talet. Anpassning
till nya produktionsmetoder och nya behov i verksamheten har medfért att
fabriksbyggnaderna under arens lopp har byggts om, byggts till och i vissa fall byggts ihop.
Andra har rivits. Industrimiljon innefattar ocksa tre generationer huvudkontor samt tva

laboratoriebyggnader.

Industribyggnaderna ar tillkomna efter verksamhetens behov och rationella betingelser har
till stora delar paverkat hur byggnaderna har utformats, givetvis styrt av respektive tids
byggnadstekniska forutsattningar. Men industribyggnaderna praglas daven av en medveten
arkitektonisk framtoning. Mer an rationella premisser styrde deras utformning och 1900-
talets stromningar inom arkitekturen ar klart avlasbara i arsringarna av fabriksbyggnader.
Detsamma galler de tre generationerna huvudkontor och de tva laboratoriebyggnaderna.
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Historik

Foljande skildring av industrimiljons framvaxt syftar till att ge en oversiktlig bild av omradets
utbyggnadsetapper och avgransar sig inte till aktuellt utredningsomrade. Det ar dock
omradet norr om Savean som ar i fokus.

Utbyggnaden av SKF-omradet borjade i samband med foretagets grundande 1907 och
fortsatte under de ndarmast féljande aren i takt med SKF:s snabba expansion. Den forsta
fabriksbyggnaden uppfordes i hdrnet Hornsgatan/Save Strandgata och den stod fardig 1907.
En envaningsbyggnad hysande metallgjuteri, smedja och hardverk uppfordes ocksa inat
garden. Dessa tva forsta fabriksbyggnader ar idag rivna.

A-fabriken uppfordes darefter mot Hornsgatan och Artillerigatan etappvis, men i rask takt,
under perioden 1909-1914.

Den férsta fabriken var en tegelbyggnad i tva A-fabrikens inledande etapper med den férsta
vaningar. fabriken markerad.
Bildkdilla: Géteborgs Stadsmuseum Bildkéilla: Géteborgs Stadsmuseum

Fotografiet skildrar fabrikens utbyggnad under de férsta fem dren.
Bildkdilla: SKF 1907-1957 - en bildrevy.
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A-fabriken efter sista utbyggnadsetappen 1914. Fasad mot Artillerigatan.
Bildkdilla: Géteborgs Stadsmuseum

Pa det inre fabriksomradet fanns sedan tidigare mangardsbyggnaden till Mariedals landeri
och huset fungerade inledningsvis som bland annat kontor for SKF:s personal. Byggnaden ar

idag riven.

Det férsta huvudkontoret, fasad mot séder. Laboratoriet, LAB 1, med andra etappen féirdigstdlld.
Bildkéilla: Géteborgs Stadsmuseum Bildkdilla: G6teborgs Stadsmuseum

Ett forsta huvudkontor uppférdes 1913 (HK 1), strax norr om det gamla landeriets manhus.!

Aret innan uppfordes ett laboratorium (LAB 1) som snart byggdes ut i en andra etapp vilken
stod fardig 1916. Samma ar invigdes ocksa en jarnvagsbro, som enligt uppgift skall vara
flyttad fran annan ort, vilken férband fabriksomradet med Saveans sodra sida (Géteborgs

Stadsmuseums arkiv).

" Frén 1918 och nagra &r framat fungerade dven fastigheten Géta Killare i Géteborgs innerstad som

huvudkontor.
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Jdrnvdgsbron 6ver Sdvean, invigd 1916.

Det inre fabriksomradet kompletterades med maskinverkstader 1913 och 1914 vilka byggdes
samman 1915 (M-verkstaden). Ett storre forrad/skjul uppférdes ocksa 6ster om M-
verkstaden 1915. Byggnaden ar idag riven.

En byggnad for hardverksamhet uppférdes i tva etapper under perioden 1916-1917 (V-
fabriken) och 1917 stod ocksa en storre fabrik (K-fabriken) vid Artillerigatan fardig.

Delar av det inre fabriksomradet vid 1920-talets bérjan, sett mot vdster. M-verkstaden ndrmast
till vinster i bild. Bildkdlla: Géteborgs Stadsmuseum
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Vy éver SKF med den 1916-1917 uppférda Hérden till vinster i bild. K-fabriken samt del
av A-fabriken i bildens hégra del. Bildkdlla: Géteborgs Stadsmuseum

SKF:s fasad mot Artillerigatan samt hérnet Hornsgatan. Till véinster i bild den 1917 tillkomna K-
fabriken (markerad). Bildkdlla: Géteborgs Stadsmuseum
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Arkitekt under de inledande expansionsaren var huvudsakligen Ernst Kriiger. Han ritade den
forsta fabriken, A-fabriken, HK 1, LAB 1, M-verkstaden samt del av V-fabriken. Kriiger stod
ocksa bakom nagra av de landshévdingehus som vid tiden byggdes i Gamlestaden som
bostader for SKF:s arbetare och deras familjer.

Bilden visar SKF-omrddet efter den intensiva utbyggnadsfasen 1907-1917.
Bildkdilla: Géteboras Stadsmuseum

Den forsta kraftiga utbyggnadsfasen av fabriken i Gamlestaden var ddarmed till anda och
verksamheten behovde inte byggas ut forran cirka ett decennium senare i och med

uppfoérandet av R-fabriken. Byggnaden uppfordes i tva etapper fran 1929-1932 och den
vastra delen forlades pa den plats dar det tidigare legat ett langre forrad/skjul (se ovan).

R-fabriken, fasad mot séder. |
bakgrunden skymtar K-fabriken.
Bildkdlla: SKF 1907-1957 — en bildrevy
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SKF-omradet pG 1930-talet. R-fabriken markerad.
Bildkdilla: Géteborgs Stadsmuseum

Strax fore, under och efter andra varldskriget (1939-1945) skedde nasta stora utbyggnad av
omradet. Verksamheten expanderade Osterut, utmed Artillerigatan samt inat garden, samt
soéder om Savean.

Utmed Artillerigatan, 6ster om K-fabriken, uppférdes 1935 en fabrik i tva vaningar, C-
fabriken. 1942 pabyggdes den med ytterligare en vaning och 1960 tillkom en hérnbyggnad.
Inat garden, i 6stra delen och utmed det som da hette Kullagergatan, uppfordes 1937 Svarv
I. 1942 byggdes fabriken till med Svarv Il och 1947 samt 1964 tillkom Svarv Il respektive
Svarv IV (S-fabriken).

Svarv ll. C-fabriken, fasad mot Artillerigatan. K-fabriken
Bildkéilla: SKF 1907-1957 — en bildrevy skymtar i bildens hégra del.

Bildkdlla: SKF 1907-1957 — en bildrevy

SKF utvidgade ocksa sdder om Savean, dels med D-fabriken vilken uppfordes i tre etapper
under perioden 1943-1952 och 1963 tillkom ett centrallager.
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1938 byggdes ett tidigare mellanrum mellan A- och K-fabriken igen. Inom fabriksomradet
norr om Savean byggdes LAB 1 samman med ett nytt laboratorium (LAB 2) vilket uppfordes
1943. Ett nytt huvudkontor (HK 2) byggdes ocksa strax vaster om HK 1 och det stod fardigt
1954.

1967 uppfordes ytterligare ett nytt huvudkontor (HK3) och i samband med detta revs den
forsta fabriken uppford 1907. | borjan av 1970-talet byggdes Harden (V-fabriken) till.

Under arens lopp har miljon genomgatt vissa forandringar. Byggnader, av vilka alla inte ar
namnda i ovanstaende sammanstallning, har rivits efterhand som omradet har utvecklats.
Andra har tillkommit, byggts till eller pa annat satt férandrats och flera av de ursprungliga
tvargatorna ar inbyggda. Trots detta har relativt liten del av bebyggelsen férsvunnit och
industrimiljon speglar SKF-omradets utbyggnad och utveckling under 1900-talet. Efterhand
som bebyggelsen har vaxt fram har en kvarters- och gatustruktur utvecklats inom
fabriksomradet. Aven &ppna platser har skapats. Omradet i sin helhet 4r idag en komplex
industrimiljo med en rad olika verksamhetslokaler framvaxta under en lang period.

Industribyggnadstypologi

Ingenjorskonsten har varit narvarande i hog grad och olika typer av industribyggnader
forekommer i miljon. Foljande redogorelse ar i sin helhet hamtad fran den
industribyggnadstypologi for SKF-omradet som utarbetats av Melica och indelningen av
typer bygger pa faktorer sdsom form, teknisk konstruktion och funktion:

Flervaningsbyggnaden med gjutjdarnspelare och stalbalkskonstruktion

Karaktar: 3-5 vaningar, gjutjarnskolonner/stalbalkar, tegelfasader, stora sprojsade fonster,
platt tak eller sadeltak.
Historik: Foregangaren till byggnadstypen var i sten och trd och
uppstod med fabrikssystemet i England i borjan pa 1700-talet.
Formen paverkades av kraftéverforingssystemet och
maskinplaceringen. Jarnkonstruktioner utvecklades forst under
1800-talet och gjutjarnskonstruktioner var vanliga under tiden fran
1850-talet till 1910-talet.

Inom SKF-omradet representeras byggnadstypen av: A-fabriken.

Flervaningsbyggnad:
gjutjdrnspelare &
stdlbalkskonstruktion

Flervaningsbyggnaden av armerad betong
Karaktéar: 2-5 vaningar, stomme av armerad betong, stora fonster,
icke-barande fasader av puts eller tegel.

Historik: Byggnadstypen eftertradde ovanstaende fabriksvariant
med gjutjarnspelare/stalbalkskonstruktion och har sin féregangare i
USA. Denna sa kallade dagsljusfabrik utvecklades bland annat av

Flervéningsbyggnad: Ford, ungefar vid samma tid som SKF byggde ut sin forsta fabrik.
armerad betong
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Inom SKF-omradet representeras byggnadstypen av: K-fabriken, C-fabriken, stora delar av S-
fabriken.

Hallbyggnaden med taktravers
Karaktar: Basilikaliknande brett och hogt hallrum som saknar bade mellanstdd och bjalklag.
Taktraverser |6per langs hela byggnaden. Ofta sidoskepp som ansluter till hallrummet.

Historik: Basilikaformen utvecklades inom industrin for verksamhet
vilken kravde tunga och ytkravande lyft. Keillers mekaniska verkstad
i Goteborg anvande detta koncept sa tidigt som 1841.

Inom SKF-omradet representeras byggnadstypen av: del av M-
verkstaden och V-fabriken.
Hallbyggnad

Enplansbyggnaden: sdgtandstaksbyggnaden och dess efterfdljare

Karaktar: Sagtandstaksbyggnaden ar vanligen i ett plan med takfonstren orienterade mot
norr/nordost med syftet att slappa in skuggfritt ljus 6ver en storre arbetsyta. Sagtandstaket
ar uppburet av pelare och ibland lamnas fasaderna fonsterlosa. Efterhand kom
sagtandstaket att gradvis forsvinna da det konkurrerades ut av enklare enplansbyggnader
med platta tak. Dessa tak var férsedda med lanterniner av olika slag och byggnadstypen
efterféljdes sedan av dagens fabriker vilka mer har karaktaren av lador.

Historik: Sagtandstaksbyggnaden harstammar fran England och
uppkom inom textilindustrin ungefar 1830, parallellt med att den
mekaniska vavstolen boérjade anvandas. Redan 1833 uppférdes
Sveriges forsta sagtandsbyggnad i Jonsered. Fabrikstypen
anvandes sarskilt frekvent under perioden 1880-1920. Fran 1920
och fram till 1960 blev det vanligare med enplansbyggnader med platta lanternintak av
varierande slag. Under 1950-talet 6kade behovet av klimatkontroll och effektiv
konstbelysning erbjod alternativ till dagsljus som arbetsbelysning. Det blev darfor vanligare
med fabriksbyggnader helt utan takfonster.

Sagtandstaksbyggnad

Inom SKF-omradet representeras byggnadstypen av: R-fabriken och del av S-fabriken
("klassiska” sagtandstak). Del av S-fabriken (senare utvecklingar med lanternintak).

Kalla:
SKF-omradet, kvarteret Gosen, Kulturmiljounderlag, Melica, 2010
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Beskrivning

SKF bedriver fortfarande viss verksamhet i omradet och det senast tillkomna huvudkontoret
har annu kvar sin ursprungliga funktion. Nedtrappningen, vilken pagatt under en langre
period, ar dock ett faktum och SKF:s huvudsakliga verksamhet i Gamlestaden bedrivs numer
soder om Savean. Flera av byggnaderna pa norra sidan har férandrats till sitt innehall och
hyser helt annan verksamhet an SKF:s industriproduktion. Detta galler bland annat de tva
aldre huvudkontoren och A-fabriken och sedan 15 ar ligger smaforetagaromradet Nya Kulan
i omradets vastra del.

Miljo

Det inre omradet omgardas av de hoga fabriksbyggnaderna i samtliga vaderstreck med
undantag for séder dar Savean utgor grans. A-, K-, samt C-fabriken bildar tillsammans en
mycket langstrackt och obruten fasad utmed Artillerigatan.

Utsikt 6ver SKF-omradet och den inre fabriksmiljon.
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Fasader utmed Artillerigatan — A-, K-, och C-fabriken.

A-porten.

Den enda 6ppningen at norr utgors av den
gamla ingangen till fabriksomradet, A-
porten, beldgen i A-fabriken. A-fabriken ar
placerad i vinkel och stracker sig daven utmed
Hornsgatan, ned mot Savean. Relativt néra
hornet Hornsgatan/Artillerigatan finns en
portik genom vilken det inre fabriksomradet
kan nas.

P& motstaende sida, i omradets 6stra del
och utmed Ryttmastaregatan, avgransas det
inre omradet av S-fabriken. | partiet mellan
C- och S-fabriken finns ytterligare en ingang
till fabriksomradet.

De tre generationerna huvudkontor ar beldagna i den inre miljons vastra del. | sédra delen av
Hornsgatan, mitt for HK 3, finns en platsbildning och entré till huvudkontoret. Sydést om
huvudkontoren och utmed Savean ligger de tva sammanbyggda laboratorierna placerade i
en nagot annorlunda vinkel. Fran vaster till 6ster stracker sig sedan den lagre
fabriksbebyggelsen, placerad i en kvartersstruktur med tvar- och langsgaende gator.
Strukturen har delvis forsvunnit i och med inbyggnaden av nagra av tvargatorna.

Rullagergatan mot éster.

Sven Wingquists gata mot s6der med HK1 till
héger i bild.
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Pa sina stallen skymtar en adldre beldggning av gatsten under asfalten. Rester av smalspar
vilka anvants vid transporter inom omradet aterfinns ocksa i den inre miljon. Bakom HK 3

och ytterligare avgransad av HK 1, M-verkstaden och laboratorierna ar en parkliknande miljo

beldgen. Utmed Sdvean stracker sig ocksa ett gronskande strak med dldre trad.

Under asfalten finns pa sina stdllen en dldre Gronstrdk utmed Sdvedn.
stenbeldggning.

Inom omradet finns en rad lamningar fran en lang period av industriell verksamhet.
Kabelstegar, ventilationshuvar, ror och andra installationer har tillkommit, i vissa fall som
tillagg och efterhand, utan estetisk hansyn men pa verksamhetens villkor. Emellan flera av
byggnaderna finns ocksa 6verbyggda forbindelsegangar som byggts efterhand for att
underlatta forflyttningar.

Kabelstegar och ventilationsanlédggningar - tekniska detaljer som utgér senare tilligg men ér
viktiga for ldsbarhet av omrddets industrihistoria.

Forbindelsegangar aterfinns mellan flera av omradets byggnader.

27



Bebyggelse

Anlaggningen norr om Savean omfattar manga olika typer av byggnader. Utvecklingen av SKF
kan féljas i byggnadernas storlek och tidsbundna formsprak. Nar produktionen har
forandrats har husen byggts till, rivits eller byggts om. Detta har givit en miljé som vaxt fram
under lang tid och som idag visar pa olika tidslager. Byggnaderna i sig ar ocksa mycket
valbyggda och dartill vdl underhallna. De flesta ar uppférda i tegel och med hog arkitektonisk
kvalitet.

De tre generationerna huvudkontor

Byggnaderna pa omradet visar pa SKF:s utveckling och forankrar den i historien genom den
skiftande arkitekturen. Formspraket avslojar under vilken epok byggnaderna tillkommit.
Ovanstaende fotografi visar tre generationer huvudkontor. Det forsta, till hoger i bild,
byggdes 1913 kort efter grundandet av SKF. Det ar uppfort i nationalromantisk stil med
inslag av jugend. Fasaderna av gult chamottetegel har vitmalade, sprojsade fonster. Fonstren
sitter i grupper och huset har ett mansardtak klatt med rott lertegel.

Det andra huvudkontoret, i mitten, ar en funkisbyggnad fran 1954 i gult tegel med synlig
betongkonstruktion. Fonstren sitter med jamna mellanrum och taket i koppar ar platt.
Byggnaden har forsetts med tva vaningar mer an det forsta huvudkontoret.

Det nuvarande huvudkontoret till vanster i bild byggdes 1967 och fasaden ar kladd med gula
keramiska plattor. Byggnaden har fjorton vaningar och helt andra proportioner dn de tva
foregaende. Fonstren ar placerade utan mellanrum och |6per som obrutna band langs
vaggarna, och den barande konstruktionen ar delvis placerad utanpa fasaden. De tre
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huvudkontoren ar uttryck for tre epokers formsprak men de halls samman genom
fasadernas gula nyanser vilket sarskiljer dem fran fabriksbyggnaderna och laboratorierna.

Laboratorium 1. Laboratorium 2.

Den forsta laboratoriebyggnaden, byggd i tva etapper 1912-1916, ar uppford i
nationalromantisk stil med fasader i rédbrunt tegel. Mittpartiet ar foérsett med frontespis och
murade vaggpelare. Fonstren ar smasprojsade med vita snickerier och mansardtaket ar tackt
med tegel.

Den andra laboratoriebyggnaden, uppford 1943, uppvisar ett formsprak praglat av
funktionalismen. Genom sin fasad av rédbrunt tegel och vita fénstersnickerier ansluter
byggnaden dnda till det forsta laboratoriets uttryck och de tva byggnadernas gemensamma
fasadkulor skiljer dem fran fabriksomradets 6vriga bebyggelse.

A-fabriken M-verkstaden, detalj av fasad

Flera av de fabriksbyggnader som uppférdes under verksamhetens forsta decennium &r dven
de uppforda i nationalromantisk stil. A-fabrikens borgliknande byggnad med fasader av rott
tegel och inslag med ljusare tegel liksom M-verkstaden med fasader av rott tegel,
monstermurningar och smasprojsade fonster med vita snickerier ar exempel pa detta.

Inom omradet finns ocksa fabriksbyggnader uppforda i klassicistisk stil saval som
modernistisk och flera av de hus som efterhand byggts till uppvisar en arkitektonisk
utveckling dar flera epokers formsprak finns representerade i en byggnad. C-fabrikens aldre
del ar exempelvis uppford i en stil i brottet mellan klassicism och modernism emedan dess
senare del ar mer modernistisk. Den storsta av det inre omradets fabriksbyggnader, S-
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fabriken, ar ytterligare exempel pa detta och de olika byggnadskropparnas formsprak
spanner fran 30-tals klassicism till senare modernism. Den 6vervagande delen av
fabriksbyggnaderna har fasader av rott tegel, undantaget Harden och K-fabriken.

R-fabriken uppférd i stram klassicistisk stil. S-fabriken. 30-tals klassicism som évergdr i
modernism.

Olika typer av tak aterfinns i miljon. De mest typiska taken for fabriksbyggnaderna pa
omradet ar sagtandstaken och olika typer av lanternintak.

Del av omradets taklandskap.
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Karakterisering

SKF-omradet norr om Savean utgoér en tat industrimiljo praglad av en inre smaskalighet och
intimitet i kontrast till en yttre storskalighet och slutenhet gentemot omgivningarna.

Den inre miljon har dven en viss smastadskaraktar med bebyggelsen uppbyggd i en
kvartersstruktur med gatustrackningar och platsbildningar.

Saval miljon som bebyggelsen ar vdlbevarad och byggnaderna har hog arkitektonisk kvalitet,
uppvisar tidsbundna formsprak samt visar pa olika tidslager. Arsringarna av
industribyggnader berattar ocksa om industriarkitekturens utveckling under 1900-talet och
SKF-omradet avspeglar i sin helhet framvaxten av en komplett industrimiljo.

Karaktdrsskapande kvaliteter

Miljo
Foljande karaktarsdrag utgor vasentliga delar av helhetsmiljons kulturhistoriska kvaliteter
och bor beaktas vid forvaltning och forandring samt vid utveckling av SKF-omradet.

Skala:
- Hogre byggnader i omgivande bebyggelse och i det inre omradets vastra del
(huvudkontoren).
- Obruten, monumentalverkande fasad utmed Artillerigatan.
- Laga, stora och utstrackta fabriksbyggnader i det inre omradet.
- Langstrackta och monumentalverkande fasader mot séder (R-, V, S-fabriken).

Struktur/Stadskaraktar:
- Langsgaende kommunikationsstrak (Rullagergatan).
- Tvargaende strak (mellan fabrikerna).
- Platsbildningar och gronstrak (Exempelvis bakom HK 3 och utmed Savean).

Byggnader:
- Tydlig arkitektonisk utveckling/Tidstypisk arkitektur
- Tydlig industriarkitektur
- Byggnadskategorier - tydlig exterior indelning i tre grupper: huvudkontor,
laboratorium, fabriksbyggnader
- Taklandskap med industrikaraktar: sagtandstak, olika typer av lanternintak mm

Detaljer:
- Gator med inslag av gatsten.
- Detaljer som understryker miljons industrikaraktar: smalspar, kabelstegar,
ventilationsanldaggningar, rér mm.
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Bebyggelse

Foljande karaktarsdrag utgor vasentliga delar av bebyggelsens kulturhistoriska kvaliteter och

bor beaktas vid forvaltning och forandring samt vid utveckling av SKF-omradet.

Fabriksbyggnaderna har en tydlig industriarkitektur.

- Arkitektonisk kvalitet: omsorgsfullt utformade byggnader bade géllande
arkitektoniskt uttryck, byggnadstekniska detaljer samt val av material.

- Valbevarade och val underhallna byggnader (undantaget K-fabriken).

- Arkitektoniskt uttryck: varje enskild byggnad har sitt arkitektoniska uttryck.

- Tydlig industriarkitektur: industrikaraktaren aterfinns i byggnadernas form, skala,
fasad (exempelvis sagtandsprofil), fonstersattning, taktyp (exempelvis sagtandstak,
lanternintak, platta tak) mm.

- Genomgaende tegelfasader (undantaget V- och K-fabriken samt HK 3).

- Detaljer som understryker byggnadernas industrikaraktar: utanpaliggande trappor i
stal, kabelstegar, ror mm.

Tegel av olika slag utgér en viktig del av bebyggelsens karaktdr
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M-verkstaden

Historik

M-verkstaden, ritad av Ernst Kriger, uppférdes ursprungligen som tva separata
verkstadsbyggnader, 1913 respektive 1914. 1915 tillkom ytterligare en verkstadsdel vilken
medverkade till en sammanbyggnad av de tva tidigare verkstadslokalerna.

Situationsplan 1913.

Den férsta verkstaden.

Den verkstadsbyggnad som férst uppfordes, ritning av Ernst Kriiger 1913.

Den andra verkstadsbyggnaden som uppférdes, ritning av Ernst Kriiger 1914.

Situationsplan 1914.
Den andra verkstaden.
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Situationsplan 1915.
Sammanbyggnaden.
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Ritning av sammanbyggnaden med de tvd, tidigare uppférda, verkstédderna pa 6mse sidor.
Ritning Ernst Kriiger 1915.

Verkstaderna uppfordes i rott tegel med markerade gavelpartier. Vastra verkstadens
stomme utfordes i stal med pelare och takstolar i fackverkskonstruktion och till det héga och
breda hallrummet anslét sidoskepp. Ostra verkstaden utformades pa liknande sitt med
skillnaden att byggnadens stomme och takstolar utférdes i betong. Taket i mittpartiets
verkstad bars upp av fackverkstakstolar och pelare i stal centralt placerade utmed hallens
langd. Respektive tak forsags med ljusinslapp av varierande slag. Vastra verkstaden hade
staende fonsterband samt ett liggande fonsterparti i nocken medan 6stra verkstaden,
forutom ett staende fonsterband, hade liggande fonster under skyddande sadeltak utmed
takets centrala del. Den sist tillkomna verkstadsdelen hade ursprungligen sma glasade
lanterniner vilka |6pte tvars 6ver nocken. Verkstadernas fonster var smasproéjsade och portar
av nagot varierande utformning fanns saval i gavelpartierna som i langsidornas fasader.
Ovan fonster- och dérréppningar var synliga stalbalkar placerade. | samband med
sammanbyggnaden doldes vastra och 6stra verkstadens fasader mot mittbyggnaden.

Ritningar fran 1913 samt aldre bilder visar att det ursprungligen fanns en hog skorsten i
anslutning till vastra verkstadens sodra gavel.

Férdndringar

1913 Nybyggnad, vastra verkstaden

1914 Nybyggnad, 6stra verkstaden

1915 Nybyggnad, mittverkstaden

1963 Andring av smedja till reparationsverkstad, mitthallen, vistra verkstaden
1965 Tilloyggnad for transformator vid kraftcentralen, vastra fasaden

1968 Andring av smedja till reparationsverkstad, sdédra hallen, véstra verkstaden

Beskrivning

Exterior

M-byggnaden bestar av tre huvudsakliga byggnadskroppar med markerade gavelpartier for
varje del. De ursprungliga byggnaderna har dndrats pa flera satt men ar i huvudsak
valbevarade. Verkstaderna beskrivs nedan som en byggnad da de har en gemensam
arkitektonisk utformning med tydliga drag fran tidens industriarkitektur. Murverket av tegel,
den stora mangden fonster samt lanternintaken ar alla exempel pa detta och behovet av att
fa in i dagljus i verkstadslokalerna har varit vagledande for fonstersattning och antal.

De nastintill tempelliknande gavelpartierna verkar karaktarsskapande samtidigt som
respektive gaveluppbyggnad tydligt markerar varje verkstadsbyggnad. Fasaden i rott tegel
bryts upp av vaggpelare, ornamenteringar samt monstermurningar i ljust tegel, bland annat i
form av transmissionsikoner (Melica 2010), vilket medverkar till kontrastverkan och variation.
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M-verkstaden - Fonster, murverk i rétt tegel med ménstermurning och dekorationer, markerade
gaveluppbyggnader samt lanternintak dr karaktdrsskapande fér byggnaden.

En stor del av fonstren &r i original och bestar av stora, smarutsindelade bagar med sprojs.
Snickerierna ar vita vilket harmonierar med de ljusa ménstermurningarna samtidigt som
fonstren kontrasterar mot det roda teglet. Fonstrens fargsattning och utformning i relation
till det roda teglet visar ocksa pa inspiration fran de vid tiden nationalromantiska
strdmningarna inom arkitekturen. Ovan de ursprungliga, fonster- och dérréppningarna finns
synliga, rodfargade stalbalkar.

Ostra delen — gavel mot Rullagergatan. Mittpartiet - gavel mot Rullagergatan.
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Viéistra delen — gavel mot Rullagergatan. Viéistra delen — fasad mot Sven Wingquists gata.

Vistra delen — gavel mot séder. Mittpartiet — gavel mot séder.

Ostra delen — gavel mot séder Ostra delen — fasad mot Arvid Palmgrens gata.

Forutom att respektive gaveluppbyggnad skiljer sig at varierar dstra och vastra verkstadernas
lanternintak i sin utformning. Den vastra delens lanternintak har staende fonsterband samt
ett glasat parti i nocken. Sidoskeppet har dven nagra fonster i takfallet. | den 6stra delen
aterfinns i taket liggande fonster vilka skyddas av glasade sadeltak emedan det ursprungliga,
stdende fonsterbandet i denna del till storre delen har tackts for. Mittpartiets glasade
lanterniner, vilka 16pte tvars over nocken, finns ej langre kvar.
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M-verkstadens taklandskap. Ndrmast i bild vistra delens synligt fonsterband i anslutning till 6vre delen av
taket, ddrefter vistra delen med glasade lanterniner och igensatt fénsterband.
I bakgrunden skymtar R-fabrikens sdgtandstak.

M-verkstadens taklandskap 1922, sett mot vdster fran Rullagergatan.
Mittpartiets ursprungliga takutformning dr markerad. Bild: Géteborgs Stadsmuseum

Byggnadens sockel bestar av “gatsten” vilket skapar en fin 6vergang till den bitvis
synliga/aterstaende gatubeldggningen av liknande sten.
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Detalj, sockel av “gatsten”.

M-byggnaden har under arens lopp genomgatt en rad exteriéra forandringar vilket bland
annat bidragit till komplexa fasader med detaljer fran olika tidsepoker. Fonster har murats
igen, helt eller delvis. Andra ar utbytta mot fonster utan spréjs och som ovan namnts har
fonsterbandet i 6stra delens lanternintak tackts for, endast nagra enstaka ar fortfarande
synliga. Olika varianter pa sprojsade fonster i dldre utforande aterfinns ocksa i byggnaden
liksom samtida fonster vilka syftar till att efterlikna de ursprungliga fonstren. Entréer har
byggts om eller pa annat satt forandrats. Nya portar har tagits upp och ursprungliga har satts
igen. Bland annat mittpartiet har forsetts med sentida garageportar. Norra gaveln i vastra
delen ar daremot till stérre delen oférandrad vad galler utformning av entrépartiet. Det
ursprungliga utférandet med tredelad traport, 6verljus och omgivande murdekorationer ar
relativt oférandrat.

Entréparti med vdlbevarat Fasad mot Sven Wingquists gata. Senare tillbyggnad av
originalutférande. betong.

Vastra fasaden byggdes 1965 ut med en tillboyggnad i betong, avsedd for en
transformatoranlaggning i anslutning till befintlig kraftcentral. Tillbyggnaden har tydliga
vertikala spar efter gjutformen. Sammanlagt fyra portar leder in till
transformatoranlaggningen.
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Flera av tillaggen och férandringarna ar asymmetriskt placerade i forhallande till den
ursprungliga fasaduppbyggnaden. Installationer sdsom ventilationshuvar och rér liksom
utvandiga staltrappor och armaturer mm har ocksa tillkommit under arens lopp.

Nedanstaende bilder syftar till att, med ursprungliga ritningar som referensmaterial i
kontrast till samtida fotografier, dvergripande illustrera hur fasaderna férandrats sedan
tiden for respektive byggnads uppforande.

Vdstra verkstaden, norra gaveln — Flera av fénstren har murats igen och ventilationshuvar
har tillkommit men entrépartiet ér sG gott som oférdndrat.

Vdstra verkstaden, vdstra fasaden — Fonster har bytts ut eller murats igen. Entrépartierna
har férdndrats och nya ingdngar har tillkommit. | nordvdstra hérnet aterfinns tillbyggnaden i
betong.
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Vistra verkstaden, sédra gaveln — Entrépartiet har férdndrats och ytterligare tva ingdngar
har tillkommit i respektive sidoskepp. Fénster har murats igen och nya i annat utférande har
tillkommit.

Ostra verkstaden, norra gaveln - Fénstersdttningen har delvis féré@ndrats och entrépartiet
har ersatts av en annan enklare ingdng med asymmetrisk placering. Fénster har ocksG bytts
utiomgdngar.

Ostra verkstaden, 6stra fasaden - Ursprungliga entréer har féréndrats och garageportar har
tillkommit mm. Som pa andra stdllen har fénster bytts ut i omgdngar, murats igen eller pG
annat sétt foéréndrats.
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Ostra verkstaden, sédra gaveln — Det ursprungliga entrépartiet ér borta. Fénstersdttningen
dr delvis férdndrad och fénstren dr utbytta.

Mittverkstaden, norra gaveln — Entrépartiets ursprungliga dérrar dr ersatta.

Mittverkstaden, sédra gaveln — Entrépartiet dr férdndrat och fénstren dr igensatta.
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Interior

M-verkstadens inre uppvisar en interior uppbyggd efter rationella premisser dar den
ursprungliga verksamhetens behov avgjorde utformningen och byggnadens anvandning som
industrilokal ar tydligt avlasbar.

Byggnadens Ostra och vastra del utgdrs av narmast basilikaliknande breda och héga hallrum
med anslutande sidoskepp. Tunga och ytkravande lyft var en orsak till att man inom
industrin uppforde byggnader av denna typ och taktraverser l6per ocksa utmed byggnaden
(Melica 2010).

| vastra delen badrs taket upp av en fackverkskonstruktion i jarn medan 6stra hallen har
platsgjutna betongtakstolar.

Sektionsritningarna illustrerar pd ett tydligt sétt verkstddernas hallrum och de anslutande
sidoskeppen.

M-verkstadens senare tillkomna mittparti utgérs mer eller mindre av ett tak mellan de tva
tidigare uppforda verkstaderna. Takstolarna ar infasta i Ostra respektive vastra verkstadens
murverk och stéttas upp av jarnpelare placerade utmed hallens mittparti.

Gemensamma och karaktaristiska drag for M-verkstadens interiér ar bland annat de 6ppna
rumsbildningarna, de synliga takstolarna och de barande pelarna, murverket av tegel liksom
fonstren och fonstersattningen.

| byggnaden aterfinns dven rester av smalspar, amnade for interntransporter, vilka
ursprungligen band samman hela fabriksanlaggningen.

Pa en situationsplan fran 1916 anges att den forsta verkstaden inrymde en kraftcentral,
maskinverkstad samt smedja. Den verkstadsbyggnad som uppférdes 1914 hyste
snickareverkstad, gjutgods- och valsverkstad samt en avdelning for sandblasning. | den
senaste delen inrymdes maskinverkstad samt smedja. Ritningar fran slutet av 1920-talet
vittnar om att lokalerna fortfarande, vid denna tid, anvandes fér samma andamal.
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Del av situationsplan frén 1916

Planlosningen for M-verkstaden ar idag relativt oférandrad och rumsindelningen fran de
aldre situationsplanerna ar till stora delar kvar. M-verkstaden beskrivs nedan som tre
separata byggnader.

Viéstra verkstaden

I norra delen av byggnaden aterfinns en valbevarad industrimiljo dar
kraftstationens maskinpark och tillhérande installationer ar
bevarade.

Hallen ar i hog grad oférandrad sedan tillkomsten och ursprungliga
och tidigt tillkomna interiora detaljer sasom keramikgolv, trappor
och racken i kombination med fonster, travers och takets fackverk
berattar om det tidiga 1900-talets industrimiljo. De inre
platportarna samt gavelns vélbevarade yttre port understryker
ocksa autenticiteten i miljon.
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F d kraftcentralen. Vilbevarad miljé med maskiner, Fackverkstakstol, f d kraftcentralen.
installationer och karaktdrsskapande detaljer.

Avsats i anslutande sidoskepp, hallens vdstra

Taktravers, spréjsade fonster i lanterninen samt
sida. Igensatta fénster i véstra fasaden.

bdrande, rédmalade stdlpelare.

Hallens éstra sida. Sidoskeppet dr avdelat och Detalj av keramikgolv.
portar i plat leder in till separata utrymmen.

Mitthallen ar delvis ombyggd och férandrad men takstolarna
och lanternintakets fonster ar fortfarande synliga och
taktraversen ar kvar. | borjan av 1960-talet byggdes hallen om
till reparationsverkstad vilket medforde en férandring med nya

utrymmen i sidoskeppens bottenvaning och i entresolvaningen.
Detalj, installation.
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Synliga takstolar, fénsterband och takfénster i Botten- och entresolvdning ombyggda pé
lanternintaket samt travers i mitthallen. 1960-talet.

Mitthallen.

Nya portar i vastra fasaden togs upp, den ursprungliga fonstersattningen férandrades och
nya fonster tillkom. | samband med ombyggnationen hdjdes ocksa taket partiellt vid 6stra
sidoskeppets takfot med 75 cm, ovan det utrymme som da utgjorde omkladningsrum. Vastra
sidan forsags med takfonster i sidoskeppets takfall.

45



Betongtrappa upp till entresolvaningen.

Nagra ar senare byggdes ocksa smedjan i byggnadens sédra del om till reparationsverkstad
och nya portar och entréer togs i samband med detta upp i gaveln. Verkstaden gavs ocksa en
nagot forandrad rumsindelning och forsags vidare med ett nytt undertak vilket medverkade

till att takstolarna doldes.

Sédra delens verkstad. | samband med
ombyggnaden till reparationsverkstad férsdgs
hallen med ett nytt undertak.

Garageport tillkommen i samband
med ombyggnad.
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Lanternintakets fonsterband liksom traversen dr bevarade. Det senare
tillkomna undertakets armerade tradglas leder in ljus uppifran.
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Ostra verkstaden

Ostra verkstaden dr mer dppen till sin planlésning dn den véstra men
aven den ar avdelad i separata utrymmen. Bevarade detaljer sasom
de platsgjutna takstolarna i betong, travers, lanterninens liggande
takfonster och vaggarnas murverk ar viktiga for historisk lasbarhet av
byggnadens tidiga anvandning. Aven denna verkstad har genomgatt
vissa forandringar, bland annat har fonsterbandet i lanternintaket
tackts for och ett antal fonster i 6stra fasadens mitt gjordes mindre i
samband med en mindre ombyggnad i slutet av 1930-talet.

Takstol av betong samt liggande De igensatta fénstren i lanternintaket
fénster under glasat sadeltak. skymtar till héger i bild.

Mittpartiets verkstad

Hallen karakteriseras av de i mitten placerade jarnstolparna och de
synliga takstolarna liksom av vaggarnas murverk. Langsidornas
igensatta fonster beréattar pa ett tydligt satt att mittpartiet utgor en
sammanbyggnad av de tva tidigare tillkomna verkstaderna.
Mittpartiets tidigare takfonster finns ej langre kvar och de
ursprungliga entrépartierna har forandrats, bland annat aterfinns
senare tillkomna garageportar i sodra gaveln.

Igensatta fonster i Idngsidornas murverk. Takstolen hdlls upp av pelare i stdl.
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Sammanfattning original/férdndrat

Original
Exterior
- Sockel.
- Murverk/stomme.
- Rod tegelfasad med murad dekor i vitt glaserat tegel.
- Huvuddel av fonster.
- Enstaka entréparti (nordvastra gaveln).
- Stalbalkar ovan fonster och entrépartier.
- Delar av tak/lanternintak.

Interiér
- Pelare och takstolar i stal respektive betong.
- Planlésning/indelning av huvudverkstader.
- Taktraverser.

| vdstra verkstadens norra hall dGven:
- Keramikgolv .
Avsats med trappor och racken.
Dérrar av plat.
Takstolar och barande konstruktion .

Forandrat

Exteriér
- FoOnster utan sproéjs/fonster med “falsk” sprojs.
- lgenmurade och igensatta fonsterdppningar.
- Forandrad fonstersattning.
- Tillbyggnad i betong i vastra fasaden.
- Forandrade portar, exempelvis garageportar mot séder.
- Nya entréer har tillkommit, exempelvis vastra verkstaden i sédra hornet.
- Takfonster har tillkommit, exempelvis i vastra takfallet.
- lgensatt fonsterband i anslutning till lanternintak (6stra verkstaden).
- Glasat tak avlagsnat (mittpartiets verkstad).

Interior
- Planlésning/indelning av huvudverkstader.
- Maskinpark med installationer.

Karakterisering

M-verkstaden ar mycket valbevarad och berattar saval om ett tidigt skede i SKF:s historia
som om det tidiga 1900-talets industribyggnader ur mer generellt perspektiv. M-verkstaden
utgor en vasentlig komponent i upplevelsen av SKF:s laga fabriksbyggnader fran séder och
ger en tydlig bild av SKF:s utveckling tillsammans med den intilliggande R-fabriken, Harden
och i forlangningen S-fabriken. M-verkstaden ar en mycket valbevarad fabriksbyggnad och
en tydlig exponent for en rationell industriarkitektur under tidigt 1900-tal.
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Byggnaden har stora arkitekturhistoriska kvaliteter och saval exteriér som interiér har en
valbevarad industrikaraktar. Rationella betingelser har varit avgérande for hur industrimiljon
gestaltats och interidren har bibehallit vasentliga delar av sin ursprungliga utformning.

M-verkstaden spelar en viktig roll fér upplevelsen och av omradet i sin helhet och for
forstaelsen av SKF:s tidiga epok.

Karaktdrsskapande kvaliteter

Foljande karaktarsdrag utgor vasentliga delar av M-verkstadens kulturhistoriska kvaliteter
och bor beaktas vid forvaltning och férandring av byggnaden, samt vid utveckling av SKF-
omradet.

Exterior:

Sockel, kladd med gatsten.

Detaljrika roda tegelfasader med murade dekorationer i vitt tegel.
Originalfonster och -entréportar med synliga, ovanliggande stalbalkar.
Fonsterband utmed takfot.

Takutformning.

Takfonster.

Genomgaende valbevarad originalkaraktar.

Interior:

Synlig stomme.

F.d. yttervaggar mot mittpartiets verkstad.
Synliga takstolar.

Synligt yttertak av tra (vastra verkstaden).
Takfonster.

Taktraverser.

Aldre planlésning, éppna hallar.

| vdstra verkstadens norra hall dven:
- Keramikgolv.
- Avsats med trappor och racken.
- Dorrar av plat.
- Maskinpark med installationer.
- Fargsattning.
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K-fabriken

Historik

Kulfabriken uppférdes 1917, efter
ritningar av Hjalmar Lyvander.

K-fabriken ar uppford i fem vaningar med

en stomme av armerad betong. De icke-

barande fasaderna kunde darmed forses

med stora 6ppningar for fonster. Denna

typ av fabriksbyggnad hade férebilder i

USA och de kallades for dagsljusfabriker

(Melica 2010). K-fabriken uppférdes 1917 efter ritningar av
Hjalmar Lyvander.

Bilder fran 1920-talets borjan uppvisar en

fasad som ser ut att vara putsad i en tamligen ljus kulér. Maojligen paverkade det hoga

tegelpriset vid tiden det faktum att tegel som fasadmaterial troligen valdes bort till forman

for puts (Svenska Kullagerfabrikens historia 1907-1957).

Norra fasaden var dven prydd med tva symmetriskt placerade frontonpartier och utmed
takfoten fanns dekorativa forhéjningar. Fasaderna var ocksa utsmyckade med horisontella
listverk, gesimser.

Med undantag for 6stra gaveln var fasaderna uppbrutna av en méngd stora, smasprojsade
fonster vilket vittnar om behovet av att fa in dagsljus i vaningsplanens fabrikslokaler. Mot
garden fanns dven stora lastportar, en for varje vaningsplan. Portarna hade smasprojsade
fonster i ovandelen.

Aldre bilder frdn 1918, visar att K-fabriken, via fjdrde/femte vaningen var férbunden med A-
fabriken genom en inbyggd gangbro.

Férédndringar

1917 Nybyggnad

1938 Mellanrummet mellan A- och K-fabriken byggs igen
1959 Inredning av kontor och toaletter

1970-74 Ny fasadbekladnad mm
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K-fabriken mot Artillerigatan. Ritning av Hjalmar Lyvander 1916.

K-fabriken — gavelfasader mot éster och véster samt sektion. Ritning av Hjalmar Lyvander 1916.

K-fabriken till vinster i bild, mot Artillerigatan.
Bildkdlla: Géteborgs Stadsmuseum.
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Beskrivning

Exterior

Sedan uppforandet har byggnaden genomgatt avsevarda exteriora forandringar vilket har

forandrat det ursprungliga uttrycket.

K-fabriken dr beldigen mellan A- och C-fabriken.

K-fabriken mot Rullagergatan.

Fran borjan var utrymmet mellan A- och K-fabriken
delvis 6ppet. De tva byggnaderna var dock forbundna
med varandra genom en inbyggd gangbro. 1938
byggdes de tva fabrikerna samman vilket medférde att
den vastra gavelfasaden till storre delen doldes.

Pa 1970-talet kladdes byggnaden in i beige och orange
plat och bottenvaningens fasad utmed Artillerigatan
kompletterades dven med betongelement med frilagd
ballast. Fonster byttes ut eller sattes igen och dven
dorrpartier avlagsnades. Fonstren i norra fasadens
bottenvaning byttes mot glasbetong. | samband med
den nya fasadbekladnaden bilades ursprungliga
utsmyckningar och arkitektoniska element sdsom
frontonpartierna och samtliga gesimser bort.
Byggnaden var skadad av olja och skarvatskor, fran
produktionslokalerna, som trangt ut genom fasaden
(Gamlestaden — historik och arkitekturguide).
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Storre delen av sodra fasadens originalfonster ar dock bevarade men dolda fran utsidan med
skyddande skivor. De ursprungliga lastportarna ar dven de bevarade. Den sentida
garageporten tillkom troligen i samband med att fasaden férandrades.
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Fasad mot norr, ny fasadbeklddnad och nya fénster. Ritning av
F O Peterson & Séner genom Alexander Ericsson 1970.

Interior
K-fabrikens interior praglas till storre delen av stora, 6ppna ytor med rader av barande
betongpelare. Bjalklagen ar till stora delar forstarkta med stalbalkar.

| T -

“

Oppen planlésning med bérande betongpelare. Utbytta fénster mot Artillerigatan
syns till vinster i bild.
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Mot norr ar de ursprungliga fonstren utbytta men den till storre delen bibehallna
fonstersattningen medfor till ett stort ljusinslapp i lokalerna a denna sida. At soder &r de
ursprungliga fonstren samt lastportarna bevarade men 6vertackta utifran.

De ursprungliga fonstren och lastportarna i sédra fasaden dr bevarade men dolda fran utsidan.

| byggnaden aterfinns vidare ursprungliga trappor med plansteg av natursten samt smackra
racken av smidesjarn.

Mellan vaningsplanen finns trappor med plansteg Detalj, handledare.
av granit och fint formade smidesrdcken.

Sammanfattning original/férdndrat

Original

Stomme/bérande pelare.

Sprojsade fonster i tra mot soder (dolda).
Lastportar mot soder (dolda).

Trappor med racken av smidesjarn.

Forandrat

- Samtliga fasader.
- Fonster (i huvudsak mot norr och vaster).
- Portar/dorrar.
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Karakterisering

K-fabriken ar den hogsta av SKF-omradets fabriksbyggnader och utgjorde ursprungligen en
vasenlig och karaktarsskapande del i den langa fasaden mot Artillerigatan. Idag ar fasaderna
kraftigt forvanskade och fabriken skall enligt bedomningar vara mycket svar att bevara da
den ar i daligt skick samt har invandiga fororeningsproblem.

Originaltrappan inkl. racke haller en sadan kvalitet att det ar ett stort mervarde om den kan
ateranvandas inom SKF-omradet.
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V-fabriken, Hirden

Historik

Harden byggdes i tva etapper 1916-
1917. Den forsta hardbyggnaden
ritades av Ernst Kriiger och den andra
av A Kriiger & Son genom Hjalmar
Lyvander. Bada uppfordes sannolikt av
A Kriiger & Son.

Harden uppfordes som en dppen
hallbyggnad eller basilika.

Denna traditionella byggnadstyp
med rotter inom kyrkobyggnadskonsten vidareutvecklades inom industrin for tunga och
ytkravande lyft. (Melica 2010.) Harden utférdes dock men en relativt klen stomme och var
aldrig avsedd for tyngre lyft.

Harden byggdes i tva etapper 1916-1917.
Ritning A Kriiger & Son genom Hjalmar Lyvander 1917.

Hardens vaggar uppfordesi e ion med vertikala pelare och snedstravor i
hornen samt i motet mellan Ge wa naruuyggiauerna. Stalkonstruktionen fylldes med
tegelmur som spritputsades. Taket var ursprungligen av tra tackt med tjarpapp och den
centrala delen utmed nocken var glastackt. Gavlarna hade tre rader tatt sittande
fonsterband som utgjordes av smasprojsade fonster i tra. Den nedersta fonsterraden hade
storre rektangulara fonster och likadana fonsterband fanns dven utmed hardbyggnadernas
langsidor. Utmed den 6vre takfoten I6pte ett band av vinklade lameller i tré som sldppte ut
overskottsvarmen. Det fanns en port centralt placerad i vardera gavelfasad och tva portar
utmed langsidorna. Portarna var tredelade och hade dorrblad med bradfyllningar samt en
sprojsad fonsterruta i ovandelen. | samband med uppférandet av den andra hardbyggnaden
visar ritningsmaterialet att dven en skorsten var planerad. Fotografier bekraftar dock inte att
nagon sadan byggdes.

Hardbyggnad. Ritning av Ernst Kriiger 1916.

Hardbyggnad. Ritning av Ernst Kriiger 1916.
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Tillbyggnad av harden. Ritning av A Kriiger & Son genom Hjalmar Lyvander 1917.

Férdndringar

1916-1917 Nybyggnad

1941 Transformatorrum vid dstfasaden.

1959 Inbyggnad av Femte tvargatan.

1959 Byte av taktdackning mot platarmerade asbestcementplattor.
1960 Overbyggnad av Sjitte tvargatan.

1971 Tillbyggnad av Harden mot séder

1974 Ny skyddsgasanlaggning.

1974 Tillbyggnad av Harden mot sdder, etapp Il
2000 Byte av taktackning mot plat.
Beskrivning

Exterior

Harden bestar av tva huvudsakliga byggnadskroppar med basilikaliknande gavlar liksom den
forsta M-byggnaden som uppfordes nagra ar tidigare. De ursprungliga byggnaderna har
andrats, byggts till och sammanbyggts med intilliggande fabrik vilket gor att gavelfasaderna
mot norr ar de enda fasader man fortfarande kan se i sin helhet.

Gavelfasaderna ar spritputsade med synlig skelettkonstruktion i stal. Den vastra
gavelfasaden har synliga ilagningar i tegel och bada de ursprungliga portarna ar igensatta.
Fasaderna har tre fonsterband varav det mittersta déljs av elstegar. De flesta fonstren har
sprojsade originalbagar i tra, men nagra ar utbytta mot bagar med en enklare
sprojsindelning i jarn. Tva av de storre fonstren ar igenbyggda och ytterligare nagra ar
igensatta pa insidan.
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Sammanhdngande hdrdbyggnader uppférda 1916-1917.

Synlig stdlkonstruktion inramar putsade filt.

Fénster med bdge i jdrn till vinster och spréjsade
originalfénster till héger.

Gavel mot norr med tre fénsterrader varav den
mittersta déljs av elstegar.

Spréjsade originalfénster i tré hdngda i 6verkant.
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Ostra fasaden har byggts om i omgangar men den mest genomgripande férandringen skedde
i samband med overbyggnaden av Sjatte tvargatan omkring 1960. De hoga fonstren som
tidigare I6pte utmed fasaden passaden inte med 6verbyggnaden av gatan och fick bytas ut.
De mindre kvadratiska sprojsade fonstren utmed taket tillkom troligen da. Den befintliga
tegelmuren revs och ersattes med en betongstensmur som spritputsades och stalpelarna
kringgjots med betong.

Putsad fasad med synlig stélkonstruktion till Kringgjutna stdlpelare samt kvadratiska fonster
héger i bild ér originalutférande. med sprdjs byggdes om kring 1960.
Skada med synlig betongsten. Detalj, betongsten och spritputs.

Overbyggnad av Sjétte tvdrgatan. Foto frén 1961.
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Sjdtte tvdrgatan med S-fabriken till viinster och hérden till héger.

Transformatorrum vid dstra fasaden byggt 1941. Del av gamla fasaden i skyddsgasanldggning fran
1974.

Hardbyggnadens sddra fasad utgors idag av en tillbyggnad i tva vaningar med tegelfasad som
uppfordes 1971-1974. Den gamla gavelfasaden finns inte kvar utan ar ersatt av
tillbyggnadens bakre vagg mot harden.
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Tillbyggnad i tva véningar mét séder uppférd Fasad mot 6ster. Den gamla hérdbyggnaden
1971-1974. ansluter i tillbyggnadens bakkant.

Taket har sin ursprungliga form kvar och ar idag till storsta delen platklatt. Platen vilar dock
pa aldre taktackning fran 1959 i form av korrugerade platarmerade asbestcementplattor,
vilka kan ses fran insidan. Den centrala delen av lanternintaket ar tackt med glas.

Tak éver hdrdbyggnad med lamellférsedda fénsteréppningar. Den béljande taklinjen pavisar
sdttning i bakre delen av byggnaden.
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Tak éver éstra hdrdbyggnaden, till vénster syns Tak éver véstra hdrdbyggnaden. Dér snén har
taket éver Sjditte tvdrgatan. smdlt pa taket pagdr fortfarande verksamhet.

Interiér

Hardbyggnaden ar uppdelad i tva 6ppna hallar. Den har fristaende stalpelare kringgjutna
med betong mot vaster vilka utgor resterna av den tidigare yttervaggen mot Femte
tvargatan. Gatan utgor idag en del av hardbyggnaden men man kan se att det ar en senare
tillkommen inbyggnad pa den avvikande takkonstruktionen. Mot Oster syns delvis den
ombyggda yttervaggen, men i denna del finns dven senare tillkommen transformatorstation
(1941) samt skyddsgasanlaggning (1974).

Mot norr ar de ursprungliga gavelfasaderna synliga daven fran insidan och mot séder ansluter
tillbyggnadens fasad (1971-1974).

Hdrdbyggnadens tva gavlar mot norr, kringgjutna Spréjsade fonster mot norr.
fristdende stalpelare samt takstolar i stal.

Kringgjutna stdlpelare ersdtter tidigare véigg Platklddd vagg delar hdrdbyggnaden i tva hallar.
mot vdster.
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De bada hallarna har ett tak som utgors av smackra takstolar i fackverkskonstruktion. Takets
insida bestar av korrugerade asbestcementplattor och lanternintakets har glasade takfall.
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Smdckra takstolar i fackverkskonstruktion samt lanternintak.

Sammanfattning original/féréndrat

Original
- Gavelfasader mot norr.
- Del av fasad mot 6ster ndrmast gavel.
- Sprojsade fonster i tra mot norr.
- Takstolar.
- Lamellférsedda 6ppningar utmed lanternintak.

Forandrat

- Sprojsade fonster i jarn/stal mot norr.
- Ombyggd fasad mot Gster.
- Taktackning.

Karakterisering

Harden utgor en del av det aldsta fabriksbestandet i SKF-omradet och har en arkitektonisk
sarstallning genom sin spritputsade gavelfasad med synlig stalkonstruktion samt den
karakteristiska takprofilen som formmassigt sammanlankar hardbyggnaden med den
tidigaste M-fabriken. Konstruktivt ar daven dessa tva byggnader exempel pa den tidiga
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fabrikstyp som var en version av den traditionella hallbyggnad eller basilika som utvecklades
redan under antiken. Harden ar om- och tillbyggd vid ett flertal tillfallen och de flesta adldre
byggnadsdelarna finns i den norra delen av byggnaden.

Karaktdrsskapande kvaliteter
Foljande karaktdrsdrag utgor vasentliga delar av Hardens kulturhistoriska kvaliteter och bor
beaktas vid forvaltning och forandring av byggnaden, samt vid utveckling av SKF-omradet.

- Spritputsad gavelfasad.

- Synlig stalkonstruktion.

- Fonster och fonstersattning i gavel.

- Takprofil.

- Takstolar.

- Valbevarad originalkaraktar i gavelfasad.
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R-fabriken

Historik

Rullagerfabriken uppfordes i tva
etapper under aren 1929-1932
och ritades av A Kriiger & Son
genom Axel R Petersson.
Byggnaden ar idag sammanbyggd
med V-fabriken (Harden) och
Ostra delen av den ursprungliga
fasaden ar darfor dold.

R-fabriken uppfordes i rott tegel
med tva vaningar mot norr och
séder och med en vaning i
fabrikshallen daremellan.
Sydvastra delen hade dven

en kallarvaning. Sockeln var av
betong.

R-fabriken byggdes i tva etapper 1929-32.
Ritning A Kriiger & Son genom Axel R Petersson 1928.

R-fabriken. Fasader at séder, norr och oster. Ritning av A Kriiger & Son genom Axel R Petersson 1928.

S6dra fasaden utformades med ett forhojt mittparti. Samtliga fonster var sprojsade. |
byggnadskropparna med tva vaningar, mot norr och séder, var fonstren rektangulara i den
undre vaningen och kvadratiska i det 6vre vaningsplanet. Kallarvaningen var forsedd med
liggande, sprojsade fonster. Vastra fasadens fonster var smasprojsade och storre for okat
ljusinslapp i fabrikshallen. Enligt ritningar lamnades Ostra fasaden fonsterlos.

Byggnadskropparna mot norr och séder hade platta tak till skillnad fran mitthallen som hade
sagtandstak, SKF-omradets dldsta. R-fabrikens fonster ar vanda at norr och dess tak bars upp
av pelare. Sagtandstakbyggnaden som typ uppfoérdes vanligtvis i ett plan med takfénstren
orienterade mot norr/nordost med syftet att sldppa in skuggfritt ljus 6ver en storre
arbetsyta. Taket bars upp av pelare och ibland gjordes sjilva fasaderna fonsterlosa.
Byggnadstypen uppstod i Englands textilfabriker runt 1830 och hade sin hojdpunkt som
industrilokal under perioden 1880-1920 (Melica 2010).
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Entrépartier och portar skall ha funnits saval i 6stra och vastra sidans langsidor som i de
norra och sddra byggnadskropparnas norra, sddra samt Ostra fasader. Portarna varierade i
sin utformning men de var samtliga av trd, mer eller mindre glasade med dekorativ
sprojsning i olika utféranden. Skillnader i markniva i soder medforde att en trapp placerades
vid sydvastra entrén. Likasa ledde en trapp ned till kdllarvaningen. En trapp ledde ocksa upp
till den forhojda marknivan i 6stra delen av sddra fasaden.

| R-fabriken aterfinns en inmurad hérnsten forsedd med Prinsen av Wales, prins George
samt kronprins Gustaf Adolfs namnteckningar.

R-fabriken, omarbetad ritning av A Kriiger & son genom Axel R Petersson 1932.

Férdndringar

1929-32 Nybyggnad

1939 Diverse dorr- och vaggandringar

1951 Anordnande av tva flaktrum pa taket

1959 Inbyggnad av femte tvdrgatan

1962 Inredning av kontor i sddra delen

1976 Anordnande av tva flaktrum pa taket

1976 Ombyggnad av verkstadslokaler

1977 Andring av pelar- och takkonstruktion
1985 Ombyggnad, forrad och utstallningslokaler
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Beskrivning

Exterior

R-fabriken ar uppford i rott tegel och det arkitektoniska uttrycket praglas av stramhet och
enkelhet. Sparsamma, men dekorativa detaljer, sdsom utkragningarna mot takkanten och
den sodra fasadens forhojda mittparti medverkar anda till variation i uttrycket. Till detta
bidrar ocksa de sprdjsade fonstrens olika utformning. Fonstren ar aven indragna i fasaden.
Det vdlexponerade sagtandstaket ar mycket karaktarsskapande for byggnaden och utgor en
vasentlig del av byggnadens industrikaraktar. Till sin helhet ar R-fabriken valbevarad.

R-fabriken med det karaktdristiska sGgtandstaket markerad.
| férgrunden M-verkstaden.

Sédra fasaden med férhéjt mittparti och kéllarvdning. Originalfénstren dr bevarade men
entrépartierna dr féréindrade. | bildens hégra del skymtar Hérden.
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R-fabrikens norra fasad. Ndrmast i bild skymtar Hédrden och ddrefter sammanbyggnaden av de bada
fabrikerna och det som tidigare utgjorde femte tvdrgatan. Kabelstegar I6per 6ver samtliga fasader.

- el

Vistra fasaden med utbytta samt igenmurat fonster. | hérnet stenen med
kungligheternas signaturer.
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Vistra fasaden med enplans- och tvdplansdel. Detalj av sagtandstak. Fénsteromfattningar
av plat.

Den ursprungliga byggnaden har dock i viss man dndrats. Entréer har satts igen, flyttats eller
pa annat satt férandrats. Inga dorrar finns kvar i originalutforande. Majligen ar dock
dérrpartiet till killarvaningen ursprungligt. Aven fénster har murats igen. Norra och sédra
fasadens fonster ar i original emedan de langs med vastfasaden ar utbytta mot nya i
utférande tamligen lika de ursprungliga. De har vita omfattningar till skillnad mot
originalfonstren som i dagslaget har morka snickerier. De ursprungliga kallarfonstren i vastra
fasaden ar ersatta av betongfénster.

De tva trapporna i sodra fasadens vastra horn har plansteg av natursten och smidesracken.

Trappor med smdckra smidesrdcken.

| samband med inbyggnaden av tvargatan i 6ster doldes denna fasad och de tva enstaka
fonster som skall ha funnits & denna sida murades igen liksom en av entréportarna. En
dorréppning i sodra tvaplansdelen flyttades ocksa till sodra fasaden. Norra delens 6stra
gavelparti ar nagot utbyggt och detta skedde troligen i samband med inbyggnaden.

70



Detalj av norra fasaden med originalfénster Inbyggnaden av femte tvdrgatan, fasader
bevarade. lgenmurade partier visar tydligt mot séder respektive norr.

ursprungliga fénster- och dérrplaceringar.

Dérren till héger i bild dr utbytt.

1951 uppfordes tva flaktrum pa R-fabrikens tak, ett pa vardera sédra och norra
tvavaningsbyggnad. 1976 tillkom tva ytterligare flaktrum samt tillhérande
ventilationskanaler med placering jamte de befintliga. Samtliga finns kvar idag.

Sdgtandstakets éstra del sett fran norr. Flaktrum med tillhérande
ventilationskanaler syns pd takets sdra del.

Interiér
Fabrikshallen uppvisar en interior uppbyggd efter rationella premisser och maskinsalens
anvandning som industrilokal ar tydligt avlasbar. Sagtandstakets fonstersattning leder in

71



dagsljus i salen och stalpelare som bar upp takstolarnas smackra stalfackverk. | fabrikshallen
fanns bland annat revolversvarveriet och andra verkstadslokaler.

Golv av gjutjarnsplattor forekommer pa flera hall i byggnaden.

Maskinsalen med tvdrgdende I-balkar samt stdlpelare som bédr upp sdgtandstaket. Vy mot séder.
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Sdgtandstaket uppburet av smdéckra takstolar i stdl, I-balkar och stdlpelare.

Ovan:

Sdgtandstakets spréjsade fénster dr alla
vdnda Gt norr i syfte att Gstadkomma ett
skuggfritt ljus inne i lokalerna.

Till vinster:

Fabrikshallen mot véster med spréjsade
fonster, sagtandstak samt golv av
gjutjdrnsplattor. Utanfér skymtar M-
verkstaden.
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Byggnadens sddra och norra tvavaningsbyggnader var ursprungligen inredda for bland annat
kapprum, forrad och toaletter. | nordéstra hornet fanns ocksa utrymmen for bland annat
transformator samt rum for hég- och lagspanning. | kdllarvaningen inrymdes matsal,
kapprum, gardskontor, materialrum m m.

Trappa med smidesréicken leder upp till 6vervdningen.

Sédra och norra byggnadskropparna har byggts om i omgangar. Rumsindelningar har
forandrats, trappor rivits och rummens anvandningsomraden har varierat under aren. |
sddra delen fanns exempelvis, vid mitten av 1900-talet, ritkontor och verkstader. 1962
byggdes sodra delen om ytterligare och en rad mindre kontor tillkom bade i bottenvaningen
och i det andra vaningsplanet.

Norra delens Ostra fasad ar en aning utbyggd. Troligen tillkom utbyggnaden i samband med

att femte tvargatan byggdes in. Utrymmet forseddes ocksa med fyra transformatorsportar
vilka leder in i sammanbyggnaden.

Norra byggnadsdelen mot norr. Dérr till transformatoranlédggning i Detalj av gjutjérnsgolv.
bildens hégra del. Golvet bestdr av plattor av gjutjdrn.
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Maskinsalen sedd fran norr. Dérr in till transformatoranldggning till vanster i bild.

1977 andrades delar av enplansdelens tak- och pelarkonstruktion, troligen for att ge
utrymme for en pelarsvangkran/kranar. Nagra av de befintliga pelarna revs och det tillkom
nya avvaxlingsbalkar men ocksa nya stalpelare.

Enplansvaningen har ytterligare forandrats under aren, vaggar har exempelvis rivits och nya
har kommit till, bland annat 1985 da det tillkom utstallningslokaler.

Sammanfattning original/férdndrat

Original
- Fasader.
- Sprojsade fonster i tra mot norr och séder.
- Trappor med smidesracken, sédra fasaden.
- Dorr till kallare.
- Sagtandstak och storre delen av stommen.

Forandrat

- Del av fasad mot 6ster (tillbyggnad transformatorstation).
- Fbnster mot vaster utbytta.
- Fonster igenmurade.

75



- Entré- och portdppningar har satts igen/6ppnats upp efterhand.
- Entrépartier och portar utbytta.

Karakterisering

R-fabriken utgor en vasentlig komponent i upplevelsen av SKF:s laga fabriksbyggnader fran
soder. R-fabriken, med sin tydligt avgransade fasad, ger en bild av SKF:s utveckling
tillsammans med den intilliggande M-verkstaden, Harden och S-fabriken. R-fabriken ar en
mycket valbevarad fabriksbyggnad och en tydlig exponent for en rationell industriarkitektur i
brottet mellan klassicism och modernism. Det finns en ambition att skapa symmetri i
byggnaden, i linje med klassicistisk estetik, vilket bl.a. uttrycks i attikavaningen och det
forhojda partiet mot sdder. Det finns dven rent dekorativa element i fasaden som
gesimserna i anslutning till takfoten mot norr och séder samt utmed den vastra fasaden, i
sagtandstakets underkant. De sprojsade fonstren visar pa formmassigt slaktskap med den
mer traditionellt orienterade arkitekturen i A-fabrikerna. De sldta tegelfasaderna med sin
strama och sparsmakade dekor ansluter dock mer till de modernare fasaderna i de senare C-
och S-fabrikerna.

Karaktdrsskapande kvaliteter

Foljande karaktarsdrag utgor vasentliga delar av R-fabrikens kulturhistoriska kvaliteter och
bor beaktas vid forvaltning och forandring av byggnaden, samt vid utveckling av SKF-
omradet.

Exterior:
- Utformning av fasader - sagtandsprofil mot vaster och stramt klassicistisk mot norr
och soder.
- RoOda tegelfasader.
- Sprojsade fonster.
- Indragna fonster medverkar till skuggverkan i fasaden.
- Trappor med smidesracken.
- Sagtandstak (fabrikslokalerna).
- Platt tak (tvavaningsbyggnaderna).
- Forhojt murat mittparti.
- Enkel dekor.
- Rationell formgivning, tydlig industriarkitektur.
- Tidstypisk arkitektur, fran 30-talsklassicism.
- Vdlbevarad originalkaraktar.

Interiodr:
- Oppen fabrikslokal.
- Takfonster, sagtandstak.
- Enkelt formgivna detaljer, tydlig industriarkitektur.
- Smackra smidesracken, enkla ytskikt, karakteristisk fargsattning med detaljer i klara
farger.
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C-fabriken

Historik

C-fabriken byggdes i tre omgangar mellan 1935 och 1960. Den forsta delen var en
tvavaningsbyggnad som ritades och uppférdes av F O Peterson genom John Andréen. Denna
fabriksbyggnad kompletterades med ytterligare en vaning 1942 som ocksa ritades och
uppfordes av F O Peterson. 1960 byggdes C-fabriken till med en hérnbyggnad som avslutade
fabriksbyggnaden mot Ryttmastaregatan.

C-fabriken 1935. C-fabriken, tillbyggnad 1960.

C-fabriken uppfordes med en stomme av armerad betong. Fasaderna, som inte var barande,
kunde da forses med stora fonsteréppningar. Denna typ av fabriksbyggnad hade férebilder i
USA och kallades dagsljusfabriker. (Melica 2010.)

C-fabriken fasad mot Artillerigatan. Ritning av F.O. Peterson & séner 1935.

C-fabriken fasad mot garden.

C-fabrikens fasader uppfordes i rott tegel med stora tatt sittande rektangulara sprojsade
fonster jamt fordelade 6ver de tva vaningsplanen. De stora fonsteroppningarna forsag
fabrikslokalerna med tillrackligt med dagsljus for att arbetet skulle kunna utféras. |
fonsterradernas underkant putsades en enkel gesims som fungerade som solbank. Den
ursprungliga C-fabriken hade ett svangt horn mot 6ster. Den 6stra fasaden avslutades med
en trappuppgang mot ingangen till fabriksomradet, som hojde sig 6ver ovriga taket som ett
torn. Mot Artillerigatan markerades mittpartiet med en murad férhdjning, avsedd for SKF:s
emblem. Férhdjningen har en enkel dekor som bildas av takfotens forlangning. | 6vrigt ar
fasaden slatmurad. Taket var ett latt sluttande pulpettak.
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1942 byggdes C-fabriken till med ytterligare en vaning med samma utseende som den
befintliga andra vaningen. Mittpartiet med SKF:s emblem murades upp igen medan den
tornliknande trappuppgangen mot 6ster nu férsvann.

C-fabriken pabyggnad, fasad mot Artillerigatan. Ritning av F.O. Peterson & soner 1942.

1960 byggdes C-fabrikens forlangning mot Ryttmastaregatan. | samband med detta forsvann
det rundade hornet och fasaden mot 6ster inkorporerades i tillbyggnaden. Den nya
byggnaden utformades i stil med den befintliga C-fabriken och uppfordes med sldta murade
fasader i rott tegel. Fonstren var mindre och enklare till sin utformning an fonstren i den
befintliga C-fabriken. | forsta vaningen installerades kvadratiska enluftsfonster med en sprojs
och i 6vriga vaningar rektangulara tvaluftsfonster med en vadringsluft.

C-fabriken tillbyggnad, fasad mot Artillerigatan 1960.

C-fabriken tillbyggnad, fasad mot Ryttmastaregatan.

Férdndringar

1935 Nybyggnad av fabrik i tva vaningar

1942 Pabyggnad av fabriksbyggnad med en tredje vaning
1960 Tillbyggnad mot Artillerigatan och Ryttmastaregatan
1983 Byte av fonster i plan 2

1985 Ombyggnad for industriskolan

1989 Byte av fonster
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Beskrivning

Exterior

C-fabriken karakteriseras av sin langa tegelfasad mot Artillerigatan som utgor en del av SKF-
omradets grans mot omgivningen. Det forhdjda mittpartiet utgor det enda rent dekorativa
elementet i fasaden. Fonsterraderna loper konsekvent och utan variation utmed fasaden.
Dar den ursprungliga C-fabriken moter tillboyggnaden fran 1960 sker en férandring i
fonsterutformningen samt en skiftning i teglets kulor. Har anar man skiftet mellan tva
arkitekturinriktningar. Den forsta C-fabriken befinner sig i skarven mellan klassicism och
modernism medan tilloyggnaden fran 1960 &r en rent modernistisk byggnad.

C-fabriken, fasad mot Artillerigatan.

C-fabriken, férhéjt mittparti med emblem. Synlig skarv mellan tillbyggnad och
ursprunglig byggnad.
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C-fabriken med originalfénster, efter padbyggnaden 1942.
Bild: SKF 1907-1957 - En bildrevy.

| den aldsta delen av C-fabriken ar i stort sett alla fonster utbytta mot aluminiumfonster med
en igensatt dverluft. | férsta vaningen mot Artillerigatan ar ett antal fonster igenmurade med
betongglas och rott tegel. Mot fabriksomradet pa Rullagergatan finns nagra originalfénster
kvar i forsta vaningen.

Utbytta delvis igensatta fonster. Férsta vdningen har igenmurade
fénsteréppningar med betongglas och tegel.
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Fasad mot Ryttmdstaregatan. C-fabrikens fasad till vénster.

C-fabrikens fasad mot Rullagergatan. Originalfénster i bottenvdningen.
Interioér

Interioren karakteriseras av 6ppen planlosning med rader av betongpelare. Det finns dldre
inredning i form av enkla vaggar med glasad overdel samt slata dorrar. Trapphusen ar enkelt
formgiva med gjutna trappor, raka smidesrdacken och slata malade vaggar.

C-fabriken, interiér. Oppen planlésning.
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Aldre inredning, léttvidggar med glasad 6verdel. Glaspartier.

Trapphus. Fénsternischer med originalfénster.

Sammanfattning original/férédndrat

Original
- Fasader.
- Fonster, enstaka kvarvarande mot Rullagergatan.
- SKF-skylten
Forandrat
- Fodnster.

Karakterisering

C-fabriken utgor en vasentlig del av SKF:s langa slutna fasad mot Artillerigatan. Den aldre
delen av C-fabriken ar en tydlig exponent for en rationell industriarkitektur i brottet mellan
klassicism och modernism. Det finns en ambition att skapa symmetri i byggnaden, i linje med
klassicistisk estetik, vilket uttrycks i det forh6jda murade partiet med SKF-emblemet.
Fonstren var tidigare sprojsade, ndgot som visar pa formmassigt slaktskap med den mer
traditionellt orienterade arkitekturen i A-fabrikerna. Det finns dven dekorativa element i
fasaden som den forlangda takfoten i anslutning till det forhojda partiet och solbankarna
som fungerar som gordelgesimser i fasaden och fortsatter utéver fonstrens utstrackning.

Den nyare delen av C-fabriken ar delvis byggd som en arkitektonisk férlangning av den aldre
delen. Den nyare C-fabriken ansluter till den adldre i materialval, takprofil och placeringen av
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fonster men ar en modernistisk byggnad utan de rent dekorativa element finns i
foregangarens fasad. Denna del av fabriken till kom i en tid da@ man inte langre var beroende
av dagsljus vilket marks i de mindre fonstren, som ar utforda pa tidstypiskt vis utan sprojs.
For 6vrigt ar de tva fabrikerna konstruktivt av samma typ med armerad betongstomme och
Oppna interidrer for maximal flexibilitet.

Karaktdrsskapande kvaliteter

Foljande karaktarsdrag utgor vasentliga delar av C-fabrikens kulturhistoriska kvaliteter och
bor beaktas vid forvaltning och forandring av byggnaden, samt vid utveckling av SKF-
omradet.

Exterior:
- Roda tegelfasader.
- Fonsterrader, tatt sittande fonster jamnt fordelade over fasaderna.
- Indragna fonster ger skulptural effekt at fasaden (aldre C-fabriken).
- Enstaka originalfonster.
- Platt tak.
- Forhojt murat mittparti.
- Solbankar.
- Enkel dekor.
- Rationell formgivning, tydlig industriarkitektur.
- Tydlig arkitektonisk utveckling i fasader, fran 30-talsklassicism till modernism.
- Vidlbevarad originalkaraktar.

Interior:
- Oppen planlésning.
- Enkelt formgivna trapphus, tydlig industriarkitektur.
- Smadckra smidesracken, enkla ytskikt, karakteristisk fargsattning med detaljer i
klarblatt.
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S-fabriken

Historik

S-fabriken, Svarv I-IV, uppfordes i fyra etapper mellan 1937 och 1964. Svarv I-lll ritades och
uppfordes av F O Peterson, medan Svarv IV ritades av Tekniska Byggnadsbyran. S-fabriken
behandlas idag som en enhet men bestar ursprungligen av olika byggnadskroppar med delvis
olika uppbyggnad och fasaduttryck.

1937, Svarv I. 1941, Svarv Il. 1947, Svarv lll. 1964, Svarv IV.

Svarv I-Il uppférdes som enplansbyggnader med sagtandstak med fonster mot norr for att
skapa ett skuggfritt ljus i fabrikslokalen. (Melica 2010.) | anslutning till fabrikshallarna byggdes
tvavaningsbyggnader med tegelfasader och stora sprojsade fonster mot norr och soder.

Svarv Il byggdes i anslutning till de befintliga svarverierna med liknande uppbyggnad. Istdllet
for sagtandstak har denna fabriksbyggnad dock lanternintak som vid den har tiden borjade
konkurrera ut sagtandstaken. (Melica 2010.) Mot norr byggdes en anslutande byggnadskropp i
tre vaningar och mot soéder en motsvarande i fyra vaningar. Svarv lll uppfordes med
tegelfasader lika de befintliga svarverierna.

Svarv IV byggdes som en avslutning av S-fabriken mot Ryttmastaregatan. Mot den stora
fabrikslokalen ansl6t Svarv IV med en mindre del i en vaning medan 6vriga delen av fabriken
ritades i tre vaningar med en hastskoform. Likt 6vriga S-fabriker forsags denna avslutande
byggnad med fasader i rott tegel.

S-fabrikens taklandskap. Sagtandstaket syns framfor mittbyggnaden och lanternintaket skymtar bakom.
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Beskrivning

Svarv |

1937 byggdes Nysvarven, senare kallad
Svarv |, den forsta av de idag
sammanbyggda svarverierna.

Svarv | byggdes till 1941 och 1947, idag finns
darfor bara synliga fasader kvar mot norr,
soder och vaster.

Tillbyggnad av nysvarven. Ritning av F.O.
Peterson & sdner 1937.

Nysvarven, fasad mot norr och &ster.

Nysvarven, fasad mot vaster och sdder.

Den forsta S-fabriken karakteriseras av sina roda tegelfasader som ar uppbrutna av tatt
sittande stora sprojsade fonster. Fonstren sitter nagot indragna i fasadlivet vilket skapar en
latt skulptural effekt av smala vertikala murpelare. Mot norr &r bottenvaningens fonster
delvis igensatta i 6verkant, men mot séder ar de kvar i sin helhet. Fasaden mot vaster har
igenmurade fonster. Mot sdder avgransas den forsta S-fabrikens fasad av ett uppstickande
torn tackt med skivtackt kopparplat. Taken mot norr och séder ar pulpettak belagda med
papp med en nagot utstickande takfot kladd i koppar.
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Fasad mot norr. Fasad mot séder.

Torn mot séder med senare Svarv I, fasad mot viéister. Fénstren dr igenmurade, méjligen efter
kopparklddd pabyggnad. éverbyggnaden av Sjdtte tvdrgatan 1960.
Svarv Il

1941 byggdes Nysvarven till. Denna del har
senare kommit att kallas Svarv Il. Aven
tillbyggnaden ritades och uppfordes av

F O Peterson.

Svarv Il byggdes som en forlangning av
befintliga Svarv | och har endast fasader mot
vaster och soder, vilka fortfarande ar synliga.

Tilloyggnad av nysvarven. Ritning
av F.O. Peterson & s6ner 1941.
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Svarv Il, fasad mot sdder. Gramarkerad fasad ar Svarv | fran 1937.

Svarv Il, fasad mot vaster. Gramarkerad fasad ar Svarv .

Den andra S-fabriken ar, dven ur ett arkitektoniskt perspektiv, en forlangning av den forsta S-
fabriken. Aven denna senare del &r uppford i rott tegel med tatt sittande sprojsade fonster i
tva vaningar. Fonstren sitter nagot indragna i fasadlivet vilket skapar en latt skulptural effekt
av smala vertikala murpelare. Fasaden mot vaster har igenmurade fonster. Mot séder
avslutas den andra S-fabrikens fasad med en tornliknande byggnadskropp som bland annat
innehaller trapphus och som utgdr en pendang till S1-fabrikens torn. Taket mot soder ar ett
pulpettak tackt med papp med en nagot utstickande kopparkladd takfot.

Svarv |l, fasad mot vaster och séder. Markerade fasader tillhor Svarv Il.
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Svarv Il i originalutférande pa 1940-talet.
Bild: SKF 1907-1957 - En bildrevy.

Svarv ll, fasad mot séder.

Svarv Il
1947 byggdes Svarv lll som dven denna ritades
och uppférdes av F O Peterson.

Svarv Il byggdes som en forlangning av befintliga
Svarv I-ll och hade fasader mot norr, 6ster och
soder. Idag ar endast fasaderna mot norr och
sdder synliga.

Detalj, fasad mot vdster med igensatta fonster.

Situationsplan, tillbyggnad av Svarv lll.
Ritning av F.O. Peterson & séner 1947.
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Svarv lll, fasad mot norr. Gramarkerad fasad ar Svarv I.

Svarv lll, fasad mot s6der. Gramarkerad fasad &r Svarv I-I1.

Svarv lll. Fasad mot dster samt langdsektion

S3-fabriken ansluter till de tidigare S-fabrikernas arkitektur men har ett nagot annorlunda
uttryck. Aven denna fabrik har en réd tegelfasad men i en brunare nyans. Fasaden mot séder
har mer eller mindre kvadratiska sprdjsade fonster i fyra vaningar. Fonstren dr mindre an pa
de dldre S-fabrikerna vilket ger en mer sluten kdnsla med tydligare murband mellan
vaningsplanen. Taken mot norr och soder ar pulpettak med papptackning och en nagot
utstickande takfot i gron plat.

89



Fasad mot soder. Markerad del tillhér Svarv Ill.

Svarv lll.

Svarv lll, originalfonster.
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Svarv IV
1964 byggdes Svarv IV som ritades av Tekniska
Byggnadsbyran.

Svarv IV byggdes som en férlangning av befintliga Svarv i
mot Oster. | norr vidbyggdes Svarv IV mot den befintliga C-
fabriken och bildade en sluten fasad mot dster. Svarv IV har
fasader mot norr, 6ster och soder vilka fortfarande ar
synliga.

Situationsplan, tillbyggnad av
Svarv IV. Ritning av Tekniska
Byggnadsbyran 1964.

Svarv |V, fasad mot Oster. Vit fasad ar C-fabriken.

Svarv IV, fasad mot soéder. Vit fasad ar Svarv Il Svarv IV, fasad mot norr. Vit fasad langst till héger

ar Svarv lll.

Tvarsektioner. Svarv IV uppfordes med en lagre byggnadskropp pa insidan mot Svarv Ill.
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Fasad mot séder. Markerad del ér Svarv IV.

Svarv IV ansluter till C-fabriken vid ingangen mot
Ryttmdistaregatan.

Sammanfattning original/dndrat

Original
Svarv I-IV.
- Fasader.
- Fodnster.
- Sagtands- och lanternintak.
- Tak dver flervaningsbyggnaderna.

Forandrat
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Svarv I-IV.
- Tornbyggnad mot sdder. (Svarv |)
- lgenmurade fonster mot vaster.
- Delvis igensatta fonster mot norr.
- Vikportar och dorrpartier.

Karakterisering

S-fabriken utgdr en massiv sammanbyggd fabriksbyggnad och den storsta av SKF-omradets
laga fabriksbyggnader. Mot Savean kan S-fabrikens utbyggnadsfaser tydligt avlasas i den
langa fasadens varierande arkitektur fran 30-tals klassicism till modernism.

S-fabriken har vixt fram 1937-1964 vilket avspeglar sig i fasadernas varierande arkitektur.

Den aldre delen av S-fabriken ar ett tydligt exempel pa en rationell industriarkitektur i
brottet mellan klassicism och modernism. De férhdjda partierna, de blockartade tornen,
skapar rytmik och symmetri i byggnaden. Rent dekorativa detaljer saknas i fasaden, men
spelet mellan slata murytor och indragna fonsteréppningar ger en skulptural effekt. De hoga
sprojsade fonstren visar pa formmassigt slaktskap med den mer traditionellt orienterade
arkitekturen i A-fabrikerna.

Den nyare delen av S-fabriken ansluter till den aldre delen i materialval men ar uppford i fyra
vaningar och har mindre fonster. Den sista S-fabriken har en takhuv kladd i kopparplat som
bildar en pendang till de dldre byggnadernas torn.

Karaktdrsskapande kvaliteter

Foljande karaktarsdrag utgor vasentliga delar av S-fabrikens kulturhistoriska kvaliteter och
bor beaktas vid forvaltning och forandring av byggnaden, samt vid utveckling av SKF-
omradet.

Exterior:
- Roda tegelfasader.
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- Torn.

- Fonsterrader - tatt sittande fonster jamnt fordelade 6ver fasaderna.

- Indragna fonster ger skulptural effekt at fasaden (S1-2).

- Sagtands- samt lanternintak (fabrikslokalerna).

- Platt tak (flervaningsbyggnaderna).

- Rationell formgivning, tydlig industriarkitektur

- Tydlig arkitektonisk utveckling i fasader, fran 30-talsklassicism till modernism.
- Valbevarad karaktar.

Interidr:
- Takfonster, sagtandstak (S1-2) lanternintak (S3-4)
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RIKTLINJER OCH GESTALTNINGSPRINCIPER

Utgdngspunkter

Inom en snar framtid utgor det aktuella utredningsomradet en nedlagd industrimiljo och
malsattningen ar att bebyggelsen och omradet ater skall brukas, men pa ett annat satt an
tidigare. Den kulturhistoriska varderingen av ett nedlagt industriomrade ar av betydelse for
graden av aterbrukbarhet, da denna ger den viktigaste forutsattningen for vilken ny
anvandning som kan passa for de gamla lokalerna .

Forsviks respektive Fengersfors bruk utgor tva belysande exempel pa hur skillnader i
vardering ger forutsattningar for olika stallningstaganden avseende brukbarhet. Varderingen
av Forsvik grundade sig pa den historiska berattelsen om brukets produktion,
tillverkningsprocess och utveckling 6ver tid. De materiella Iamningarna illustrerade saval
teknik- som industrihistoria varfor aterbrukandet skulle ske med tillvaratagande av dessa
identifierade varden. Varje ny anvandning skulle kunna motiveras i relation till den
historiska berattelsen och med omsorg om lamningarnas autenticitet och funktionalitet. De
verksamheter som nyetablerades ankn6t till den produktion som tidigare pagatt vid bruket.
Fengersfors hade andra forutsattningar och de materiella lamningarna kunde inte i samma
utstrackning beratta om tillverknings- och produktionsprocesser dven om de ansags vara
industrihistoriskt vardefulla. Varderingen, som i stor utstrackning byggde pa
industribyggnaderna som sadana, medgav ett ateranvandande dar lokalerna kunde
anvandas av verksamheter som inte anknot till brukets tidigare historia. Industribebyggelsen
fick i detta fall mer karaktaren av ”skal”, hysande nya verksamheter av olika slag.

Kalla:
Lagerqvist, Bosse, ”Industrimiljéer och "Working orders”: Historia, upplevelse eller resurs for lokal utveckling?” i:
Kulturpolitiken under lupp: Forskare om kultur och kulturpolitik i Vdstra Gétaland (2010)

Fengersfors bruk. Forsviks bruk.

SKF:s valbevarade fabriksomrade skildrar framvaxten av en industrimiljo med tydlig,
tidsbunden arkitektur dar varje enskild byggnad har sitt arkitektoniska uttryck och sitt varde
for forstaelsen av miljon och dess historiska utveckling. Arsringarna av industribyggnader
skildrar i sin helhet en industrimiljos successiva utveckling och utbyggnad efterhand och
bebyggelsen star som minnesmarke 6ver verksamheten. Fabriken i Gamlestaden &r vidare av
sarskilt industrihistoriskt intresse da det var har det varldsomspéannande foretaget SKF
startade sin verksamhet och industrin kom ocksa till stora delar att pragla framvaxten av den
omgivande stadsdelen. Omradets berattarpotential och varde som kulturhistoriskt

95



dokument ligger framst i dess formaga att formedla upplevelsen av en industrimiljo som
forvaltats och utvecklats under lang tid. SKF-omradet ar ocksa mycket vardefullt som en
pusselbit i Gamlestadens historia samt som industrihistoriskt minnesmarke av nationellt
saval som internationellt intresse. Eftersom huvuddelen av den maskinella utrustningen inte
finns kvar kommer dock de materiella lamningarna inte kunna férmedla kunskap om
specifika tillverknings- och produktionsprocesser i framtiden.

Véarderingen av SKF-omradet grundar sig pa miljons tydliga och vélbevarade industrikaraktar
dar varje byggnad utgor en vasentlig del av helheten. Utéver de kulturhistoriska kvaliteterna
har byggnaderna ocksa ett framtida varde som resurs for nya verksamheter.
Utgangspunkten dock ar att miljon skall aterbrukas utan att identifierade kulturhistoriska
kvaliteter och karaktarsdrag forloras, de skall kunna fortleva dven med en ny anvandning av
byggnaderna. SKF-omradet har under arens lopp varit foremal for forandringar och
anpassningar efterhand som verksamheten expanderat och produktionen forandrats. Denna
tradition bor fa fortsatta men framtida forandringar skall utga fran, foér miljon, identifierade
kulturhistoriska kvaliteter och karaktarsdrag.

De riktlinjer och gestaltningsprinciper som utarbetats for SKF-omradet och dess byggnader
grundar sig pa nagra overgripande utgangspunkter:

- Upplevelsen av industrimiljo och omradets tydliga industrikaraktar skall finnas kvar.
Miljon i sin helhet ar viktig for lasbarhet av identifierade kulturhistoriska kvaliteter
och karaktarsdrag, fran struktur till detaljer. Alla byggnadsdelar och detaljer som
beddmts som vardefulla skall i det langsta bevaras. En dkthetskansla i upplevelsen av
industrimiljo skall vidare genomsyra helheten varfor tillrattaldagganden och estetiska
eftergifter bor undvikas.

- Varje byggnad har sin specifika karaktar och sin historia varfér de enskilda
byggnaderna skall behandlas var for sig. Identifierade kulturhistoriska kvaliteter och
karaktarsdrag skall utgoéra utgangspunkt for framtida hantering och respektive
byggnads industrikaraktar skall var tydligt avlasbar i exterioér och interior.
Byggnaderna ar praglade av en produktion och industri som utvecklats efterhand och
andringar och tillagg skall ses som patina.

- Nytillagg skall vara avlasbara men utformas med varsam hansyn till, samt underordna
sig befintliga kulturhistoriska kvaliteter och karaktarsdrag. Detta géller alla nivaer,
fran strukturer till detaljer.

- Vid atgarder och forandringar skall hansyn alltid tas till hur dessa paverkar historisk
lasbarhet, arkitektoniska kvaliteter och upplevelsen av industrimiljé och
industrikaraktar.
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Kommentar: Riktlinjer och gestaltningsprinciper for interidrer har en évergripande och principiell utformning.
Ytterligare inventeringar kravs for specificering av riktlinjer och gestaltning avseende respektive byggnads
interior.

Nedan féljer nagra bilder vilka illustrerar hur befintliga varden kan tas tillvara vid

aterbrukandet av en industrimiljo. Exemplet utgors av ett nedlagt fabriksomrade i Lodz i
Polen som byggts om till kultur- och handelscentrum.

En fére detta industrimiljé i Lodz, Polen omvandlad till kultur- och handelscentra, Manufaktura.
Bilderna visar entréporten fére och efter omrddet fick en ny anvdndning.

Delar av industrimiljén fére och efter omvandlingen till Manufaktura.
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Oversikt SKF-omradet

Vid sidan om de utgangspunkter, for vilka redogjorts ovan, ar dven de olika byggnadernas
skick av betydelse for hur riktlinjerna formulerats. Nedanstaende illustration ar ett resultat
av den kulturhistoriska beskrivningen och karakteriseringen och syftar till att formedla en
oversiktlig bild av byggnadernas skick och, darmed i viss man, kulturhistoriska status. Pa
vilket satt byggnaderna forvaltats tidigare utgor en betydelsefull del i vilka mojligheter som
ges till varsamt forhallningssatt vid underhall och ombyggnad idag. Det ar darfor vasentligt

att dven vaga in hur val bevarade/forvaltade respektive férvanskade de olika byggnaderna ar

da detta i hog grad paverkar hur de bor hanteras i framtiden.
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Handels- och bostadskvarteret Kulan

Det pagar for narvarande ett intensivt arbete med att utarbeta ett projekt for att utveckla
SKF-omradet till en ny stadsdel som skall innehalla handel, boende och andra verksamheter.
Arbetet bedrivs av TKD, JM, Benoy, R-Studio och White arkitekter. Dessa har tillsammans
utarbetat ett gestaltningsprogram som beskriver projektets syfte och mal gallande bland
annat bevarande och utvecklingsprinciper fér omradet. Beskrivningen nedan ar en
sammanfattning av projektets syn pa omradets befintliga kvaliteter samt vilka avsikter som
ligger till grund for den tankta ombyggnaden och malet for det nya kvarteret Kulan. Texten
ar ett utdrag ur gestaltningsprogrammet, och ar har atergiven oredigerad. Dock har endast
de textavsnitt tagits med som framst behandlar befintlig bebyggelse eller aterskapade
byggnader.

Gamlestaden, i sin helhet, utgdor Goteborgs industrihistoriska vagga. Gamlestadens Fabriker, som har
Goteborgs dldsta bevarande industribyggnader, utgor tillsammans med hela Nya Kulan en unik
industrimiljé. En viktig malsattning ar att bevara och utveckla omradets industrikaraktar. Vi har
framfor oss en unik miljé med arkitektur baserad pa SKF’s industrimiljo och historia. Avsikten &r att
bevara byggnader sa langt det ar rimligt och langsiktigt hallbart samt under alla omstdndigheter
bevara omradets helhetsintryck och karaktar. Om viktiga byggnadselement behover rivas skall
aterskapande och rekonstruering ske sa langt det ar moijligt.

Omradet skall dock inte blott aterforas till ursprungligt skick med befintliga kvaliteter och
verksamheter, utan skall dven tillféras en rad nya funktioner och varden. Att tillfora attraktiva
bostader i den tidigare renodlade industrimiljon ar till exempel en viktig del i att levandegora
stadsdelen dygnet runt. De tidigare fabrikslokalerna skall fa nytt liv med nya funktioner och kommer
att rymma ett skiftande utbud av handel med saval séllankép som dagligvaror, service och
restauranger samt kultur och fritidsaktiviteter.

Det ar var 6nskan att handels- och bostadskvarteret skall bli en viktig ny publik métesplats for de
nordostra stadsdelarna och fa ett mangkulturellt innehall. Gaturummens karaktarer i omradet skall
upplevas intressanta och stadsmassiga med platsbildningar och vistelseplatser med olika storlekar,
intensitet och karaktarer. Kopplingarna mot omgivande stadsrum och gator skall vara tydliga och
tillgangliga.

Inspirationen till de nya element som introduceras pa platsen tas i stor utstrackning fran den
befintliga arkitekturen pa platsen. Med undantag for hdrdens putsfasad ér det dominerande
karaktarsdraget den industriella, massiva men bitvis detaljrika tegelarkitekturen.

Det ar viktigt att skapa langsiktigt flexibla byggnader som kan anpassas over tid. Det dr avgérande
att de forandringar, kompletteringar och tillagg som gors har forutsattningar att 6ver tid férandras
med avseende pa innehall och funktion for att dven fortsattningsvis kunna ingd som en del i ett
langsiktigt hallbart omrade, bade ekologiskt, ekonomiskt och socialt.

Med gréna tak, sunda material och effektiva tekniska system kommer omradet fa en gron profil.

| den man det visar sig tekniskt maojligt kommer demonterade fénster och tegel samt utrustning av
industriell karaktar ateranvandas.
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Plandisposition, Handels- och bostadskvarteret Kulan.

Forutsattningar for forandring, bevarande och varsamhet

Det planerade projektet omfattar samtliga fabriksbyggnader utom A-fabriken som sedan
tidigare framst ar ombyggd till kontor. Forandringen syftar till att i fabriksomradet skapa en
blandstad som inrymmer stora ytor med handel i befintliga byggnader samt bostader genom
nyproduktion i omradet ner mot Savean. Kraven och férvantningarna pa bevarande och
varsamhet i omradet dr hogt stallda och ambitionen ar att omradet efter fardigstallande skall
ha en bevarad autenticitet och karaktar.

Forutsattningen for handelforslaget ar tillganglighet till omradet for ca 1200 personbilar.
Detta motsvarar 2-3 vaningsplan med parkeringshus ovan S-fabrikens befintliga 2-3
vaningsbyggnader. Att bygga parkeringshus ovan befintliga byggnader ar ur
varsamhetssynpunkt inte tankbart da det skulle innebara att omradet karaktar helt
forandras och parkeringshuset skulle bli det dominerande intrycket. Alternativ till
parkeringshus i omradet ar parkeringshus pa annan intilliggande yta, alternativt ar det
kostsamma tillvagagangssattet att grava ner parkeringshuset under jord. Strategin avseende
bevarandefragor i foreliggande forslag bygger pa att man ser omradet som en helhetdvs
alla byggnader inkl. A-fabriken, lab1-2 och HK1-3.

Strategin baseras pa tva huvudprinciper:

1. Bevarande, restaurering och langvarigt skydd av byggnader.
2. Forandring genom varsamhet gentemot omradets karaktar.
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Bevarande

Bevarande avser byggnader som i sin helhet bevaras och med detta innefattas saval exterior
som delar av interiorer, detaljer samt t ex ett urval av installationer. Ramen for omfattning
och tillvagagangssatt beskrivs i riktlinjerna for bevarande samt i gestaltningsprinciper nedan.
Dessa ar dven tankta att ligga till grund for skydds- och varsamhetsforeskrifter (q och k) i
kommande detaljplan. Byggnader som berérs av dessa riktlinjer ar R-fabriken, M-fabriken, A-
fabriken, C-fabriken, S4-fabriken, HK1, HK2, HK3, Lab1, Lab2.

Varsamhet mot omrddets karaktdr
Byggnader som anses tekniskt svara att bevara i sin helhet eller delar ar:
e V-fabriken (Harden). Byggnaden har aven byggts om kraftigt och har idag enbart kvar

delar av gavelparti samt stalstomme av originalbyggnadsdelar. Stommen har till stora
delar dven gjutits in i betongkonstruktioner.

e S1-S3 fabrikerna ar vdalbevarade men har tekniska problem med kontaminerade
bjalklag. Vdlbevarade fasader samt tak.

e K-fabriken som en gang varit en av omradets i sarklass mest karaktarsgivande
byggnader med sina stora fonsterytor ar idag konstaterad som tekniskt uttjant. Den
ar idag dessutom kraftigt forvanskad. Byggnaden ger med sina igensatta fonster en
upplevelse av tranghet pa Rullagergatan som man sannolikt inte upplevde nér
fasader och fonster var intakta.

V-fabriken/Harden

Den befintliga byggnaden ersatts av en ny byggnad som tar tillvara pa Hardens starka uttryck
med sina karaktaristiska gavlar och tak, stalkonstruktioner. Fasaden utfors putsad lika
originalutférande med inslag av den synliga barande konstruktionen med stalfackverk i
fasaden. Riktlinjer for hur den nya byggnaden skall utformas i dessa detaljer faststélls under
rubriken Gestaltning nedan.

S1-3 fabriken

Byggnaden ar inte i ett sa daligt skick att rivning motiveras, daremot ar bjalklagen sa
kontaminerade med olja att de inte gar att géra rena utan sannolikt behover rivas och bytas
ut. Detta ar dven den majliga ytan for att forlagga ett underjordiskt garage. Mdjligheten att
bibehalla fasader intakta och samtidigt bygga garage under mark ar mycket tveksam. For att
dterskapa S-fabrikens karaktir demonteras alla hela fasadtegel och visentliga detaljer. Aldre
fonster atermonteras. Det underjordiska garaget byggs och byggnaden ovan uppférs med
originalfasad mot Rullagergatan. Mot Kullagergatan ateruppfors S1- och S2-fabrikernas
originalfasader. S3-fasaden far en ny utformning i nytt tegel lika ursprungligt.
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Riktlinjer for exterior

Miljo
Gator, racken, skarmtak och armaturer har utvecklats vid sidan om fabriksbyggnaderna
vilket har resulterat i en variationsrik miljo. Denna omvaxling skall i mojligaste man

bibehallas och kompletteras med tillskott som ansluter till befintlig karaktar men som har en
nutida pragel.

- Stenlagda ytor liksom stentrappor skall i mojligaste man bibehallas och frilaggas. Ny
markbeldggning skall avvika fran befintlig dldre stenlaggning

Stenldggningen ger en tidstrogen inramning till Stentrappa i anslutning till R-fabriken.
de dldre byggnaderna.

102



M-verkstaden

M-verkstaden ar genomgaende valbevarad och har en tydlig originalkaraktar. En mangd
andringar ar gjorda i fasaden vilka formedlar upplevelsen av en byggnad i férandring som har
underkastats industriproduktionens skiftande villkor. M-verkstaden har forvaltats med
omsorg och andringarna har givit byggnaden en unik karaktar utan att dess originalutseende
gatt forlorat. M-verkstadens exteriéra utseende av idag ar mer mangfacetterat och
variationsrikt an dess originalutseende vilket gér det an mer intressant. Mot bakgrund av
detta ar det vasentligt att andringarna likval som originalbyggnadsdelarna behandlas med
omsorg dven i fortsattningen.
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M-verkstadens fasad har en stark arkitektonisk karaktdr trots mdnga genomférda dndringar.

Olika fénstertyper och ljusare tegelpartier ger levande och Ménga installationer dr gjorda med
berdttande fasader. péfallande omsorg om fasaduttrycket.
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Fénsterbyten har gjorts I6pande, redan tidigt i Till véinster i bild en fénsteréppning
byggnadens historia. av originalstorlek. Till héger dndrad
for att passa en ombyggd interiér.

- Byggnadsvolymen skall bibehallas.
- Takprofil skall bibehallas. Glasade partier i tak skall ej sattas igen/byggas for.

- Originalbyggnadsdelar skall bevaras och underhallas med material och metoder lika
ursprungligt utforande. Vid behov bytes originalbyggnadsdelar mot lika befintliga.

- Ombyggda delar och senare tillkomna byggnadsdelar i M-verkstadens fasad skall i
bibehallas och underhallas med material och metoder lika befintligt utférande.

- Etturval av tillskott som exempelvis externa trappor och tekniska installationer skall
bibehallas.

- Ny funktion skall sa langt som majligt inordna sig i befintlig utformning av exterior,
exempelvis skall nya entréer framst infogas i befintliga portar och dérroppningar.

- Vid behov av ytterligare fonster i fasad eller tak skall igenmurade/igensatta
fonsteroppningar tas upp och forses med nya fonster lika original.

- Andringar i exterior skall motiveras av nya funktionskrav och skall utformas utifran
kulturhistoriska, funktionsméssiga och estetiska aspekter.

- Atgarder i exterior skall foljas av antikvarisk medverkan.
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R-fabriken

R-fabriken ar valbevarad och exterioren ar i det narmaste i originalutférande. De andringar
som gjorts i exteriéren har genomgaende utforts med omsorg. | de fonster och dorrar som
forminskats eller satts igen har andringarna murats i rott tegel. De fonster som bytts ut har
ersatts med nya till formen lika original. Sammanfattningsvis ar de andringar som gjorts
synliga, men generellt sett varsamt genomforda, vilket gor att R-fabrikens karaktar ar mycket
val bibehallen.

R-fabrikens exteriér har genomgdtt fa férdndringar och dr vélbevarad.

Andringar i exteriéren har genomférts varsamt. Det nyare fonstret till En gedigen men synlig dndring i
héger dr till formen lika originalet till vinster. tegel.
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Byggnadsvolymen skall bibehallas.
Takprofil skall bibehallas. Glasade partier i tak far ej sattas igen/byggas for.

Originalbyggnadsdelar skall bevaras och underhallas med material och metoder lika
ursprungligt utforande. Vid behov bytes originalbyggnadsdelar mot lika befintliga.

Ett urval av tillskott som exempelvis externa trappor och tekniska installationer skall
bibehallas.

Ny funktion skall sa langt som mojligt inordna sig i befintlig utformning av exterior,
exempelvis skall nya entréer i mojligaste man infogas i befintliga portar och
dorroppningar.

Vid fonsterbyte skall nya fonster utforas lika original. Vid behov av ytterligare fonster
i fasad eller tak skall igenmurade/igensatta fonsteroppningar tas upp och forses med
nya fonster lika original.

R-fabrikens 6stra fasad saknar helt eller delvis fonster- och dérréppningar. Vid behov
kan nya fonster- och dérréppningar tas upp i denna del. Fonster och dorrar skall

utformas med utgangspunkt i byggnadens karaktdr men skall ha nutida pragel.

Andringar i fasad skall motiveras av nya funktionskrav och skall utformas utifran
kulturhistoriska, funktionsmassiga och estetiska aspekter.

Atgarder i exterior skall foljas av antikvarisk medverkan.
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C-fabriken

C-fabriken ar genomgdende valbevarad. Bade den dldre delen och den senare tillbyggnaden
har en tydlig originalkaraktar. | framst den dldre delen av C-fabriken har dock ett ovarsamt
fonsterbyte delvis férvanskat den kansliga arkitekturen. C-fabrikens exterior bygger i hog
grad pa fasadteglets uttryck och dess arkitektoniska element utgors i stor utstrackning av
fonster och fonstersattning. Den monotona formgivningen av fasaden ar en vasentlig del av
C-fabrikens arkitektur och en vasentlig del i upplevelsen av byggnadens industriella
kvaliteter. Det kravs en varsam forvaltning av C-fabriken for att dess karaktar skall bibehallas
och byggnaden komma till sin ratt.

Fénsterbyte som kraftigt férvanskat De kvarvarande originalfénstren mot Rullagergatan ger ett
den dldre C-fabrikens karaktdr. intryck av hur exteriéren en gang sett ut.

Den ldngstrdckta fasaden férmediar Tegel och betong. Spar efter Ett kvarvarande

kdnslan av en fabriksbyggnad. gjutformen ger betongen en originalfénster mot Gster.

karaktdr av grdnat trd.
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Byggnadsvolymen skall bibehallas.
Takprofil skall bibehallas.

Originalbyggnadsdelar skall bevaras och underhallas med material och metoder lika
ursprungligt utforande. Vid behov bytes originalbyggnadsdelar mot lika befintliga.

Vid fonsterbyte i C-fabriken skall befintliga fonster ersattas med nya fonster lika
original. Originalfonstersattningen skall bibehallas.

Vid behov av nya entré- och fonsterpartier i C-fabrikens bottenvaning skall dessa ta
utgangspunkt i originalfonstersattningen.

Andringar i fasad skall motiveras av nya funktionskrav och skall utformas utifran
kulturhistoriska, funktionsmassiga och estetiska aspekter.

Atgarder i exterior skall foljas av antikvarisk medverkan.
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S1-3-fabriken, demontering och ateruppforande

S-fabriken ar generellt sett valbevarad och exteriéren mot norr, sdder och Oster ar i det
narmaste i originalutférande. Fasaden mot vaster ar igenbyggd och fonsteréppningarna pa
denna sida ar igenmurade. Sammanfattningsvis ar dock S-fabrikens karaktar ar mycket val
bibehallen.

S-fabriken ar inte i ett sa daligt skick att rivning motiveras, daremot ar bjalklagen sa
kontaminerade med olja att de inte gar att géra rena utan sannolikt behdver rivas och bytas
ut. Detta ar daven den mojliga ytan for att forlagga ett underjordiskt garage, vilket gor den
foreslagna anvandningen maijlig att genomfdra inom planomradet utan den negativa visuella
paverka som ett parkeringshus skulle innebara.

Mojligheten att bibehalla fasader intakta och samtidigt bygga garage under mark ar dock
mycket tveksam. For att aterskapa S-fabrikens karaktar demonteras darfor alla hela
fasadtegel och detaljer sdsom gjutjarnsfonster mm. Aldre fonster och detaljer &termonteras.
Det underjordiska garaget byggs och byggnaden ovan uppférs med originalfasad mot
Rullagergatan. Mot Kullagergatan ateruppfors S1- och S2-fabrikernas originalfasader. S3-
fasaden far en ny utformning i nytt tegel lika ursprungligt. Demontering av fasadernas

byggnadsdelar samt ateruppbyggnaden av fasadmaterialet kréaver noggrann planering och
systematik i enlighet med de 6vergripande riktlinjerna nedan.

e Allt material som ar ateranvandbart skall sa langt som mojligt placeras pa ursprunglig
plats. Under demonteringen kan vissa detaljstudier behéva genomforas for att
komplettera ritningsdokumentationen. Delar av fasaden som inte varit synliga
tidigare skall ocksa dokumenteras fore paborjad rivning.

e All demontering skall genomféras varsamt och foljas av antikvarisk kontrollant. Alla
demonterade byggnadsdelar skall synas och sorteras I6pande i samrad med
kontrollanten.

e Litterering skall genomforas, vilket innebar att utvalda byggnadsdelar mérks upp och
placeras in pa en ritning.

e Fasaderna delas upp i delar utifran tillkomsttid och teglet fran varje byggnadsdel
hanteras var for sig. Varje del markeras pa fasadritningarna. Syftet ar att tegel fran
den ursprungliga byggnaden skall anvandas i densamma vid ateruppbyggnaden.

e Fasadteglet demonteras varsamt utan att skador uppstar pa stenarna. Originaltegel
sorteras ut och sparas. Trasigt originaltegel samt avvikande kompletteringstegel
slangs. Sorteringen skall géras i samrad med antikvarisk kontrollant. Inget tegel far
slangas innan det har synats av kontrollanten.

e Originaltegel som skall sparas rengors fran rester av bruk och laggs i staplar utifran
den byggnadsdel de tillhor. Rengoringen skall utféras utan att skada uppstar pa
teglet. Prov pa rengjort tegel skall godkannas av antikvarisk kontrollant.
Tegelstaplarna skall tydligt markas med beteckningen pa den byggnadsdel de tillhor.
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Teglet fran varje byggnadsdel halls var for sig och muras upp inom sin byggnadsdel
till utseende lika original.

Nytillverkat tegel skall till utseende och format vara lika original. Nytt tegel tas fram i
samrad med antikvarisk kontrollant. Nytillverkat tegel skall godkannas av antikvarisk
kontrollant.

Samtliga naturstensdetaljer i fasaden skall demonteras varsamt.

Vid uppmurning anvands bruk till struktur och utférande lika original. Prov pa fog
utfors for ev. pigmentering. Provmurning av fasaddel skall &ven utforas. Utforda
prover skall godkénnas av antikvarik kontrollant.

Smidesdetaljer rengors fran rost och farg, lagas/kompletteras till utforande lika
original samt rostskyddas och ommalas. Smidesdetaljerna infogas i fasaden pa sin
ursprungliga plats.

Fonster i S1, S2-fabrikerna demonteras varsamt och sparas. Ev. urval skall goras i
samrad med antikvarisk kontrollant.

Fonster skall vid behov nytillverkas till utseende lika original. Vid beddmning av olika
alternativ skall sarskild uppmarksamhet agnas fonstrens detaljer. Det &r nédvandigt
att fonstren utfors med smackra bagar och, i forekommande fall, spréjsar for att
uppna ett gott resultat. Glas bor vara traditionellt valsat glas, sk. kulturglas for att
uppna en trovadrig rekonstruktion av originalutseendet. Floatglas ger svarta rutor och
bor undvikas. Fonsterplaceringen skall vara nagot indragen fran fasadlivet likt
ursprunglig utformning.

Fonster skall tas fram i samrad med och godkénnas av antikvarisk kontrollant.

Dorrar och entrépartier skall tas fram i samrad med och godkannas av antikvarisk
kontrollant.

110



S4-fabriken, ombyggnad

Den yngsta av S-fabrikerna, S4, ar genomgaende valbevarad och har en tydlig
originalkaraktar. S-fabrikens exterior har en stram karaktar som i hog grad bygger pa
fasadteglets uttryck och dess arkitektoniska element utgors till stor del av fonster och
fonstersattning.

S4 kommer i foreliggande forslag att byggas om kraftigt i markplan. Denna ombyggnad skall

genomfdéras varsamt och i samklang med byggnadens karaktar sa langt moijligt.
For kvarvarande delar av S-fabriken galler dock varsamhetsbestammelser enligt nedan.

S4 mot oster.

Byggnadsvolymen skall bibehallas.
- Takprofil skall bibehallas.

- Originalbyggnadsdelar skall bevaras och underhallas med material och metoder lika
ursprungligt utforande. Vid behov bytes originalbyggnadsdelar mot lika befintliga.

- Andringar i fasad skall motiveras av nya funktionskrav och skall utformas utifran
kulturhistoriska, funktionsmdssiga och estetiska aspekter.

- Atgarder i exterior skall foljas av antikvarisk medverkan.

111



Riktlinjer for interior

Fabrikshallar
(M-I R_)

- Stomme - pelare, takstolar och yttervaggar - skall bibehallas synlig sa langt maojligt.

- Tillagg/nya byggnadsdelar/rum i interior skall utformas sa att fabrikshallarna forblir
upplevbara i sin helhet sa langt mojligt.

- Aldre byggnadsdelar samt ev. maskiner och installationer i urval skall bevaras och
underhallas med material och metoder lika ursprungligt utférande. Vid behov bytes
aldre byggnadsdelar mot lika befintliga.

- Nya byggnadsdelar skall utformas med hansyn till befintlig industrikaraktar.

- Andringar skall motiveras av nya funktionskrav och skall utformas utifran
kulturhistoriska, funktionsmassiga och estetiska aspekter.

- Atgarder iinterior skall foljas av antikvarisk medverkan.
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Gestaltningsprinciper

Andrings- och underhallsatgirder skall utgd ifran varje byggnads kulturhistoriska kvaliteter
och karaktarsdrag, samt underordna sig helheten i byggnaden och omradet. Nya
byggnadsdelar och tillskott bor ha nutida pragel men inordna sig i en harmonisk helhet med

befintliga byggnader och miljo.

SKF-omrddet prdglas av byggnader
uppférda med kvalitet och omsorg om
helheten. Det finns en starkt férankrad
tradition att anvénda sig av rétt tegel
som fasadmaterial vilket ger ett
harmoniskt intryck trots skillnader i
arkitektoniskt uttryck.
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Igenmurade fonster- och dorréppningar ger en
levande och berittande fasad. Aven framtida
andringar bor utféras pa ett synligt, dock inte
overtydligt, satt. Murdppningar bor muras igen
med rott tegel lika befintligt. Andringarna skall
genomforas med omsorg om helheten och ges
en underordnad roll. Det finns manga exempel
pa dndringar i fasad pa SKF-omradet som kan
fungera som inspiration. | vissa fall har man
dven anvant betongglas for att bibehalla
ljusinslapp. Detta kan ocka vara en lamplig
variant exempelvis i kdllare eller andra lagen
av underordnad karaktar.

Kdllarfénster i R-fabriken.
Till héger ovan: R-fabriken. Till h6ger nedan: M-fabriken.

Tillskott som skdarmtak, trappor och balkonger bor ha en stark industriell pragel och fungera
som fristadende byggnadsdelar. De bor angoras pa ett tydligt satt i de befintliga byggnaderna
och uppfattas som utanpaliggande element. Inom SKF-omradet finns manga exempel att
hdmta inspiration ifran.

Utanpdliggande rédmdlad trappa pG M- Prydlig anslutning till tegelfasaden.
fabrikens norra fasad.
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Utanpdliggande spiraltrappa. Upphdngt skdrmtak pa S-fabrikens sédra fasad.

Exempel pd smdckra balkonger pa gamla
Juvelkvarnen.

Armaturer bor valjas utifran befintliga armaturers samt byggnadernas industriella karaktar.

Befintlig viaggarmatur, C-fabriken. Befintlig vidggarmatur, R-fabriken.
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C-fabrikens éstra del utgér en av portarna till SKF- Vindkorset och kuren ér markérer for ett
omrddet. avspdrrat industriomrade.

Udda byggnadsdetaljer, som port, vandkors etc, ar specifika for ett avsparrat
industriomrade. Dessa berikar upplevelsen av SKF-omradets industriella karaktar.

Gestaltningen av fabrikshallarna skall ta utgangspunkt i deras industriella karaktar och sa
langt moijligt bibehalla denna vid en ny anvdandning. Stommen - yttervaggar, pelare och
takstolar - skall bibehallas synlig i mojligaste man. Taket och det infallande dagsljuset skall sa
langt moijligt vara upplevbart i sin helhet. Vid planeringen av nya rumsligheter skall man
strava efter att skapa mojligheter till utblickar i fabrikslokalerna. Den framtida besdkaren bor
ges tillfalle att uppfatta lokalernas grundstruktur och karaktar dven da dessa far en nya
anvandning.

Synlig fackverkstomme bildar skulptural R-fabrikens sdgtandstak ger en behaglig dager.
inredning i M-fabriken.
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Sagtandstak och pelarrader, hdr i S-fabriken, bildar en unik
inramning till nya funktioner.

Sma rationellt utformade detaljer ger en kansla av industrilokalernas tidigare anvandning
och ar vasentliga for upplevelsen av en autentisk industrimiljo. Betong- och gjutjarnsgolv bor
bibehallas och utgora en rustik ram till interiora nytillskott. Likasa dldre bevarade
byggnadsdelar som sméackra smidesricken eller platdérrar. Aven ett urval av befintliga
armaturer ger en kadnsla av genuin fabriksmiljo.

Gjutjdrns- och betonggolv ger en industriell Enkel och rationellt utformad armatur i pldt.
karaktdir.
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Enkelt trappsteg med durkplat. Skyddsréicken mdlas i klargult.

Smidesrdcken i R-fabriken. En platdérr med kapat hérn som infogats under
trappan.

Nya byggnadsdelar bor utformas rationellt och tydligt avlasbara fran de aldre.
Standardelement kan med férdel anvandas for att komplettera befintlig industrimiljo. Se
exempel nedan. Fargsattning bor utga ifran industriell tradition med vasentliga delar malade
i signalfarger - gult, rott eller blatt.

Prefabricerade stalkonstruktioner andas
industrimiljé. Enkla byggnadsdelar kan utgéra
blickfdng genom en avvikande fdrgsdttning.
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ANTIKVARISK KONTROLLPLAN

Planering, gestaltning och tekniska fragor behover alla sitt utrymme och maste I6sas med en
varsam ansats till byggnaden. De antikvariska perspektiven skall vara narvarande dar det ar
motiverat for att dessa skall beaktas redan pa ett tidigt stadium. For att en varsam
ombyggnad av SKF och dess alla byggnader skall kunna genomféras i alla detaljer ar det
vasentligt att alla aspekter belyses och att tekniska, estetiska och antikvariska fragor
samverkar. Punkterna nedan skall darfér foljas upp ur ett antikvariskt perspektiv genom
arbetet med ny detaljplan for omradet.

Antikvariska fragor i gestaltningsprogram, detaljplan, projektering och
genomférandeskede

e Material och utférande avseende komplettering, renovering och underhall av
originalbyggnadsdelar i exterior, enligt punkterna nedan.
o Murverk
o Platarbeten i fasad
o Fonster
o Entrépartier
o Tak
o Takfdnster/lanternintak

e Placering, detaljutformning och materialval avseende nya och kompletterande
byggnadsdelar i exterior, enligt punkterna nedan.
o Nya entrépartier
o Nya fonster

e Gestaltning, material och utférande interior, enligt punkterna nedan.
o Planlésning
o Ytskikt
o Nya byggnadsdelar
o Fargsattning

e Tekniska system och egenskapskrav.
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